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Technische Spezifikation 38647901 vom 30.06.2026

Krauss Maffei

Pioneering Plastics

Plastifizierung(en)

1 Thermoplast - Standard

PlastifizierungsgroRe 180
Plastifizierungsanordnung H
Schneckendurchmesser 25 mm
Disenradius 10 mm
Dusenbohrung 4 mm

Zusatzeinrichtungen / Sonderausfiihrungen zu Grundmaschine und Spritze 1: SP180

Pos. Nr.

Anzabhl

Beschreibung

02.508

40.511

40.561

40.71

1

Ergédnzung zu 1

Pos. Nr.

40.71

Schwingelemente - Maschinenlagerung
(Fabrikat Trido)

Pneumatikventil 1 an BWAP Bediengegen-
seite fur Blasfunktion (1 Stiick 5/2
Wegeventil mit 1 Magnetspule).
Ansteuerung wahlweise Weg/Zeit oder
Zeit/Zeit. Menge Uber 1 Drossel am
Ventilausgang manuell einstellbar.
Anschluss Uber Schlauchsteckverbindung.
(Bei Einbau ZE 40.511 ist ZE 40.512

nicht méglich)

Pneumatikventil 1 an FWAP fir
Blasfunktion (1 Stlick 5/2-Wege-

ventil mit 1 Magnetspule).

Ansteuerung wahlweise Weg/Zeit oder
Zeit/Zeit. Menge tber 1 Drossel am
Ventilausgang manuell einstellbar.
Anschluss Uber Schlauchsteckverbindung.
(Bei Einbau ZE 40.561 ist ZE 40.562

nicht méglich)

Pneumatische Steuerung fir

1 HeiB (Kalt)-Kanal-Nadelverschlussdiise
(1 Stack 5/2-Wegeventil mit 2 Magnet-
spulen).

Anschluss tber Schlauchsteckverbindung.

Funktion:

Offnen der Diise zeitverzégert ein-

stellbar ab Beginn Werkzeug schlielRen.
Schliel3en der Dise zeitverzégert ein-
stellbar ab Nachdruckende.

(Nicht méglich in Verbindung mit ZE 40.70)

Druckbooster

Leistung 200l/min, zur konstanten
Sicherstellung des Betriebsdruckes von
8-9bar fur die werkzeugseitige
Verschlussplatte
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Technische Spezifikation 38647901 vom 30.06.2026

Krauss Maffei

Pioneering Plastics

Pos. Nr.

Anzahl

Beschreibung

40.751

4410

44 .20

45.721

52.20

71.015

71.18

73.15

73.32

Sonderventile 1/4" fir Druck bis 16 bar.

Wartungsgeratekombination

zur Druckluftaufbereitung fur ungedite

Luft, bestehend aus:

- Absperrventil (manuell)

- Druckeinstellventil (manuell)
mit Manometer und Luftfilter

- Druckschalter zur elektrischen
Uberwachung

Diisenschutz an Bediengegenseite
zu 6ffnen

Auswerferraum-Schutztir
an Bedienseite zu 6ffnen

Mechanische Schnittstelle nach
EUROMAP 18 fiir Handhabungsgeréat
auf FWAP, (mit Zwischenplatte)

Endposition "hinten" des Auswerfers
und der Werkzeug-Auswerferplatte
in Reihe (iberwacht

Spritzprageschaltung einschiief3lich
Werkzeugsicherung
Pragehub und Préagegeschwindigkeit
am Bildschirm einstellbar.
Funktionsablauf:
- SchlieRen bis auf einstellbaren
Pragehub max. 5 mm
- Einspritzen
- SchlieRpragehub
(max.75 Prozent SchlieRkraft)
- Nachdruck

Aktive Staudrucksteuerung
zur TSG-Verarbeitung
(Schneckenlagepunktregelung)

Sondersteuerung fur reduzierte Diisen-
anlagekraft nach Nachdruckende.

Diisenanlagekraft (halten) wéhrend
Werkzeugbewegung.

Achtung:

KraussMaffei haftet nicht fur evil.

durch Fehleinstellung oder
Fehlbedienung entstehende Werkzeug,
Maschinen-, Personen oder sonstige
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Technische Spezifikation 38647901 vom 30.06.2026 Krauss Ma ﬁei

Pioneering Plastics

Pos. Nr.

Anzahl

Beschreibung

73.34

76.7108

1

Erganzung zu 1

Pos. Nr.
76.7108

77.008

1

Ergénzung zu 1

Pos. Nr.
77.008

88.5412

1

Schaden.

Dusenanlagekraftaufbau wahrend
Werkzeugbewegung

Achtung:

KraussMaffei haftet nicht fiir evtl.

durch Fehleinsteliung oder
Fehlbedienung entstehende Werkzeug,
Maschinen-, Personen oder sonstige
Schaden.

Wasserbatterie 8 - fach mit Thermometer,
montiert an der hinteren stirnseitigen
Verkleidung der SchlieReinheit.

Optionale Magnetventilabsperrung
mit ZE 76.82 (pro Wasserbatterie) méglich.

Frischwasserversorgung der 8-fach
Wasserbatterie.

Wasserbatterie durch das Maschinenbett
an Stirnseite Spritze verschlauchen.
Schlauch Hansaflex 3/4 Zoll.
Schlauchende ragt lose mit 1m Ubermass
aus Maschinenbett

Maschinenseitige Anschliisse fiir
Werkzeugtemperierung 8-fach:
Schlauchverbindungen (Vorlaufe blau,
Rucklaufe rot) von der am
stirnseitigen Verkleidungsblech der
Schliefeinheit montierten 8-fach
Wasserbatterie auf Anschlussleisten
mit Innengewinden 3/8 Zoll an
Bediengegenseite der BWAP

(4 Temperierkreise iber Energiekette)
und der FWAP

(4 Temperierkreise iber Schlauchkanal).
Fir Wassertemperatur max. 85° C.
(Voraussetzung Wasserbatterie

ZE 76.7108)

Schlauchfarben:
- Vorlaufe rot statt blau.
- Ruicklaufe blau statt rot.

12 Stiick Temperaturregelstellen

fir WerkzeugheiBkanal.
Selbstoptimierende Dreipunkt PID-
Regler der Genauigkeitsklasse 0,5,
einschlieBlich Steckverbindungen
HAN 16 E fir Leistung und HAN 16 A
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Technische Spezifikation 38647901 vom 30.06.2026 Kra uss Ma ffei

Pioneering Plastics

Pos. Nr. Anzahl Beschreibung

fiir Temperaturfihler Typ "J".
Steckerbelegung nach EUROMAP 14,
Leistung pro Regelstelle max. 2 kW
bei 230 V.

(Voraussetzung ZE 44.10)

Ergénzung zu 1 Schnittstellenausfiihrung: HASCO 24pol.
Pos. Nr. Steckkompatibel zu HAN24E (2 Querbiigel).
88.5412 PIN1 =LastL

PIN2 =LastN

PIN 13 = Fahler +

PIN 14 = Fihler -

usw.
89.02 1 Extrusions-/Injektionsschaltung,

bestehend aus:

1. Wahlprogramm Extrusion-Injektion:
Extrusion in Schneckenposition
Plastifizierende mit Lagepunktrege-
lung. Nach Ablauf Extrusionszeit
normaler Einspritz-, Nachdruck-,
Plastifiziervorgang.

2. Wahlprogramm Extrusion:
Extrusion in vorderer Schnecken-
position mit Lagepunkiregelung.
Nach Werkzeugfiillung dreht Schnecke
nach hinten und schaltet nach Er-
reichen des Umschaltpunktes auf

Nachdruck.
89.07 1 Ausstoflen des erkalteten Diisenpfropfens
89.2001 1 Lofter am Schaltschrank
89.238 1 Netzform der Spannungsversorgung:

TN-C oder TN-C-S oder TN-S-System
(Drehstromnetze mit separat gefiihrtem
Neutralleiter bzw. gemeinsam mit Erde
gefuhrtem Neutralleiter)

(Nicht méglich in Verbindung mit

ZE 89.2381)

89.239 1 Nennanschlussspannung 400/230 V / 50 Hz
mit Neutralleiter

89.45013 1 1 Service-Steckdose 1-phasig 10 A
im Schaltschrank, angeschlossen vor
dem Hauptschalter in landerspezifischer
Ausfiihrung.
Einschrankung: Nur fir Maschinen mit
Betriebsspannung 380 V, 400 V, und
420 V mit Nullleiter méglich.
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Technische Spezifikation 38647901 vom 30.06.2026

Krauss Maffei

Pioneering Plastics

Pos. Nr.

Anzahl

Beschreibung

89.45192

89.47

89.525

89.5915

89.6702

89.6781

2

Steckdosenkombination
mit FI-Schutzschalter
bestehend aus:
3 Steckdosen, 1-phasig

in landerspezifischer Ausfiihrung
3 CEE-Steckdosen 16 A
Montiert an BGS.
Max. Vorsicherung 80 A im Schaltschrank
fur alle angeschlossenen Steckdosen.
(Nur Uber Hauptschalter abschaltbar)
(Nicht méglich in Verbindung mit
Betriebsspannung:
ZE 89.246 und ZE 89.247x)

Potentialfreier Kontakt fiir Signal
"Plastifizieren" auf Steckverbindung

HAN 3 A (mit Gegenstecker).

In N&he des Materialeinzugs zum
Anschluss eines Einfarb-/Dosier-Gerates.

Nachdruckbeginn abhangig vom
Einspritzdruck.

Start "Handlinggerat einfahren”
wahrend Werkzeugéffnung ab einstell-
barer Wegposition, wahlweise mit oder
ohne Zwischenstopp der Werkzeug-
offnungsbewegung.

Achtung:

KraussMaffei haftet nicht fur evtl.
durch Fehleinstellung oder Fehlbedie-
nung entstehende Werkzeug-, Roboter-,
Maschinen-, Personen- oder sonstige
Schéden!

(Voraussetzung ZE 89.5901 oder

ZE 89.5902 oder LR-Integration)

Ereignis-Protokoll (Logbuch)

zur kontinuierlichen Erfassung und

rickwirkenden Betrachtung (max. 20.000

Eintragungen) von;

- Anderung der Maschineneinstelldaten

- Alarmmeldungen und deren Bestatigung

- Ein- bzw. Ausschalten der Steuerung
mit Angabe von Datum, Uhrzeit und
laufenden Zykius, sowie Registrierung
des Passwortes (Standard) bzw.
Chipkarte (Vorraussetzung ZE 89.6712)
Auswertungsméglichkeit der Eintragung
Uber Exportfunktion auf USB Stick

Spannungsstabilisiertes Netzteil (24V)
fur Maschinensteuerung incl.
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Technische Spezifikation 38647901 vom 30.06.2026

Krauss Maffei

Pioneering Plastics

Pos. Nr.

Anzahl

Beschreibung

89.70

89.751

89.76

89.765

89.7991

89.8036

89.8039

89.807

Puffermodul. Haltezeit ca. 20 ms.

Anfahrschaltung:
Schusszahlabhéngiges Umschalten von
Anfahr- auf Produktionswerten u.a. fur
Dosierweg, Spritzdruck, Nachdruck,
Staudruck, Heizzeit.

Qualitatsiiberwachungspaket:
Prozessliberwachung (Zyklen-Istwerte
und Integrale) durch Vorgabe von
Toleranzbandern, Istwertanzeige,
Istwertspeicherung.

Dokumentation ausdruckbar.

Zykluszeitanalyse:

Anzeige der Einzelzeiten und der Gesamt-
zeit fur den letzten aktuellen Zyklus

und einen wahlbaren Vergleichszyklus.
Grafische Darstellung der nacheinander
und parallel ablaufenden Einzelzeiten.

Zyklenspeicherung: Speicherung der in
jedem Zyklus erfassten Prozess-Ist-werte
auf internem Massenspeicher.
Exportfunktionen auf Drucker oder
Datentréager im Excel kompatiblen Format.

Schnittstelle zum Anschluss einer
handelsiiblichen alphanumerischen
USB-Tastatur zur freien Texteingabe

TFT Farbbildschirm (19", Pivot)

mit Touchscreenfunktionen fir
Einstellseiten und Maschinenbedienung.
Zuséatzliche Funktionen wie erweiterte
Istwertspalte, frei konfigurierbare

grafische Maschinenprogrammierung durch
Ablaufdesigner mit Bedienerfihrung.

Freie Favoritenauswahl und erweiterte
MC6 Bedienerfiihrung durch intelligente
Maschinenbedien-Tastatur.

Grafische Darstellung der Soll- und
Istwert-Profile fir die Parameter
Einspritzgeschwindigkeit, Einspritz-
druck, Nachdruck, Staudruck und
Schneckendrehzahl.

Wartungshinweise:

In Abhéngigkeit von der Maschinenbean-
spruchung (Betriebsstunden und Zyklus-
zeit) werden automatisch Wartungs-
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Technische Spezifikation 38647901 vom 30.06.2026

Krauss Maffei

Pioneering Plastics

Pos. Nr. Anzahi Beschreibung

intervalle berechnet und im Bildschirm
als Alarm angezeigt als Hinweis auf
fallige Wartungsarbeiten.

89.819 1 Hauptsprache Deutsch
- Bildschirmtexte, Druckertexte
deutsch
- Betriebsanleitung
deutsch
- Maschinenschilder
deutsch

89.8201 1 Zusatzsprache Englisch
fur Bildschirmtexte und Druckertexte
(umschaitbar)

89.8421 1 Zusatzsprache Polnisch
fur Bildschirmtexte und Druckertexte
(umschaltbar)

89.8451 1 Zusatzsprache Chinesisch
fur Bildschirmtexte und Druckertexte
(umschaltbar)
(Nicht méglich in Verbindung mit
ZE 89.844)

89.87 1 Akustische Stérmeldung:
Im Automatikbetrieb ertont bei ab-
schaltenden Alarmen ein akustisches
Warnsignal zusétzlich zur optischen
Stérmeldeleuchte.
Akustische Stérmeldung ist Giber
Steuerung abschaltbar.

89.965 1 Schnittstelle 20 mA fiir externe
Temperiergerate zum Datenaustausch

zwischen Maschinen-Steuerung und max.

12 externen Regelstellen. Es kénnen
max. 8 Empfangergerate angeschlossen
werden.

Einschl. Steckvorrichtung (25-polige
SUB D-Buchse in Harting HAN 10 A-
Gehause) zum Anschluss der Temperier-
gerate. Ohne Verbindungskabel zwischen
Maschine und Temperiergeraten.

(Bei Einbau ZE 89.599 ist

ZE 89.965 nicht mdglich)
(Voraussetzung ZE 44.10)

89.9695 1 Je 3 frei programmierbare Eingange und
Ausgange im Schaltschrank:
Eingange zur Freigabe der wichtigsten
Zyklusschritte der Maschine.
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Technische Spezifikation 38647901 vom 30.06.2026 Kra uss Ma ffei

Pioneering Plastics

Pos, Nr. Anzahl Beschreibung

- Die abgelegten Formteile werden
Uber den Stlickzahler der SGM gezahlt.

- Nach Erreichen der Sollstlickzahl
bleibt der Roboter stehen, die
Maschine lauft weiter. Das Signal
"Stiickzahl erreicht" wird dem Roboter
tber die CAN-Schnittstelle
mitgeteilt.

Ab diesem Zeitpunkt [Guft beim
Roboter eine Simulation aller Signale
um einen Betrieb ohne Roboter an der
Maschine zu ermdglichen.

- Nach Erreichen der Sollstiickzahl
leuchtet eine Meldeleuchte
gelb/orange auf.

Die Meldeleuchte ist oben an der
Schutzeinhausung des Roboters
befestigt.

Die Meideleuchte muss festgeschraubt
sein (kein Magnet). Die Meldeleuchte
darf am Schaltschrank nicht steckbar
ausgefihrt sein.

- Separater Auswerferhub

- Wahrend die Maschine in den
Ausfallschacht produziert, werden die
Behalter vom Bediener gewechselt.

- Nach erreichen der Sollstiickzahl wird
nach einer frei wahlbaren Zeit (0 bis
600sec) nach Zyklusende Alarm
ausgeldst, wenn die Stlickzahl nicht
zuriickgesetzt wird.

- Nachdem die neuen Behalter in
Position sind, kann der Werker die
Stlickzahl zuriicksetzen.

- Durch Zuriicksetzen der Stiickzahl
erlischt das Signal "Stuckzahl
erreicht" und der Roboter nimmt die
Produktion wieder auf. Die
Meldeleuchte wird wieder
ausgeschaltet.

104 1 2. Stuckzahler

Zusatzeinrichtungen / Sonderausfiihrungen zu Plastifizierung 1: SP180

Pos. Nr. Anzahl Beschreibung

21.80 1 Elektronische Codierung der Plastifizier-
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Technische Spezifikation 38647901 vom 30.06.2026

Krauss Maffei

Pioneering Plastics

Pos. Nr. Anzahl Beschreibung

Ausgénge zum Ansteuern externer
Peripheriegeréate.

Ergédnzung zu 1 Auf 2x HAN10A Stecker gefiihrt zur
Pos. Nr. Anbindung einer Depotstation {iber
89.9695 potentialfreies Signal.
Montiert Oberseite Schaltschrank.
Belegung wie 647692

96.402 1 Maschinenlackierung, Strukturglanz:

- Maschine einfarbig
RAL 9002 grauweil3

- Verkleidung
RAL 9002 grauweif}
RAL 5002 ultramarinblau

- Bewegliche Schutztiire, SchlieReinheit
RAL 9006 weiRaluminium

- Verkleidungsbleche, SchlieReinheit
RAL 9006 weif3aluminium

97.00 1 UVV EU:
Ausfihrung der Sicherheitsanforderun-
gen, gemal der europaischen Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG, einschlielllich
CE-Konformitatserklarung fur Lieferung
innerhalb der EG, in der jeweiligen
Landessprache.
(Nicht méglich in Verbindung mit
ZE 97.040 oder ZE 97.050)

100 1 Erhéhung der max. Einspritz-
geschwindigkeit von 300mm/s auf 325mm/s

101 1 Zentrierbohrung in FWAP und BWAP:
Di=120H7x25mm.

102 1 Auswerfer mit Federanschilag ausgeristet
zum Anfahren eines mechanischen
Anschlages mit dem Auswerferpaket.

Die Durchgangsbohrung in der

BWAP muss riickseitig vergréssert werden.
Ggfs. muss die Auswerferkraft fur das
Federpaket reduziert werden.

Nicht mdglich in Verbindung mit

ZE 50.20 (Auswerferplatte

elektromotorisch angetrieben).
103 1 Meldeleuchte mit Sonderfunktion

Vollautomatikbetrieb bei erreichter
Sollstiickzahl:
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Technische Spezifikation 38647901 vom 30.06.2026

Krauss Maffei

Pioneering Plastics

Pos. Nr. Anzahl Beschreibung

einheit zur automatischen

Erkennung der technischen Daten und
maximalen Betriebsparameter:
Schneckendurchmesser, Temperatur,
Spritzdruck, Drehzahl, Plastifizier-
drehmoment.

23.00 1 Mehrpreis fiir verschleiRarme
Plastifizierung
(Abrasions- und Korrosionsschutz)

25.50 1 BluePower - Vollisolierung fur
Plastifizierzylinder zur Senkung
des Energieverbrauches

30.20 1 Offene Dise SVO
der im Maschinengrundpreis enthaltenen
Plastifizierung, in zweiteiliger Ausfilhrung
(Zwischenstlick mit Standard-
Einschraubdiise)

Zusatzeinrichtungen / Sonderausfiihrungen zu Roboter:

Pos. Nr. Anzahl Beschreibung

R31.1021 1 KraussMaffei-Linearroboter LRX 100
Traglast < 10 kg
- (Greifer + Drehantriebe + Teile)
Austragsrichtung zur BGS
Achsen:
Entformungshub (X-Achse) mit Motorbremse
- 550 mm, servomotorisch
Vertikalhub (Y-Achse) mit Motorbremse
- 1200 mm, servomotorisch
Ausquerhub (Z-Achse) mit Motorbremse
- 1500 mm, servomotorisch
Klappachse (C-Achse zum Ablegen)
- 0 - 90 Grad, pneumatisch,
- Drehmoment Md = 30 Nm
Wegerfassung mit Absolutwertgeber

Lieferumfang ohne:

- Steuerung

- Aufbaukonsole

- Transportgestell

- Sicherheitspaket

- Schutzeinhausung fiir Roboter

- Schnittstelle fur
Transportbandanschluss

- Forderband

R31.1401 1 Mechanische Schnittstelle
nach EUROMAP 18.
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Technische Sperzifikation 38647901 vom 30.06.2026 Krauss Ma ﬁei

Pioneering Plastics

Pos. Nr. Anzahl Beschreibung
R31.1405 1 Konsole zum Aufbau des Roboters auf
die SGM,

inklusive Befestigungsschrauben.

R31.2301 1 Z-Achse 2000 mm mit Schutzeinhausung
inklusive Stutzfu in I-Form bei LRX 50
auller im Grundgerat enthaiten

R31.2701 1 C-Klappachse, pneumatisch fiir
LRX 50 / LRX 100,
{Drehung um die Z-Achse)
0 und + 90 Grad
Pneumatisch betatigt
Eigengewicht: 1,66 kg
Drehmoment Md = 30 Nm

R31.3002 1 Sicherheitspaket fir Umzaunung:
nach DIN EN ISO 10218-1
Schalter, Quittiertaster, Turkontakt,
Panikentriegelung, Not-Aus Taster

Hinweis:

Bei Bestellung ohne Schutzeinhausung
ZE R31.3101 oder ZE R31.3111
werden nur die Bauteile mitgeliefert.
(Nicht méglich in Verbindung mit

ZE R31.3001)

Erganzung zu 1 Ein zuséatzlicher Sicherheitsschalter:

Pos. Nr. - Boxenpuffer in Position

R31.3002

R31.3010 1 Vorbereitung der Steuerung zum Anschluss

des Sicherheitspakets nach ZE R31.300x.
inklusive Verbindungskabel mit
Steckverbinder (HAN 25 D) zum Anschluss
des Sicherheitspakets.

Erganzung zu 1 Erweiterung der elektrischen
Pos. Nr. Schaltausristung des Roboters fiir einen
R31.3010 weiteren Sicherheitsschalter
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Krauss Maffei

Pioneering Plastics

Pos. Nr. Anzahl Beschreibung

R31.3501 1 1 Pneumatikventil fir Druckluft-Kreis
(5/2 Wegeventil mit 1 Magnetspule,

monostabil)

R31.3601 1 1 Venturi-Kreis zur Vakuumerzeugung.
Vakuumiiberwachung durch Vakuumschalter
mit Vakuumanzeige und einstellbarem
Grenzwert.

R31.3651 1 Zusatzlicher Venturikreis.
Vakuumschalter mit Vakuumanzeige und
einstellbarem Grenzwert.
(Nur méglich in Verbindung mit
ZE R31.3601)

R31.4001 1 Vollintegrierte Steuerung:
SGM mit Funktionstasten:
START, STOP, AUTOMATIK,
HANDLING EIN, GRUNDSTELLUNG,
SCHNELL-LANGSAM
Elektrische Sicherheitsschnittstelle
zwischen Handling und SGM:
Notaus- und Schutztiirabsicherung in
2-kanaliger Ausflihrung.
Leistungsversorgung iiber Steckverbinder
an der KM SGM.
(Nur méglich in Verbindung mit KM SGM)

R31.4003 1 Erweiterungspaket fiir LRX-Steuerung:

Ausfilhrung als MC6 Steuerung
- Hard- und Softwareausstattung

In Verbindung mit ZE R31.4001
"Vollintegration" ist eine
wechselseitige Bedienung und
Programmierung von Roboter und
SGM mdglich.

(Nur méglich in Verbindung mit
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Krauss Maffei

Pioneering Plastics

Pos. Nr.

Anzahi

Beschreibung

R31.4011

R31.4101

R31.4111

R31.4221

R31.6003

MC6 - SGM Steuerung)

Handheld

- Kunststoffgehause

- 8,5" Farbdisplay mit Touch Panel

- Notaustaster

- Zustimmtaster 3-stufig

- Schluisselschalter

- CAN-Bus

- USB-Buchse

- 20 m Verbindungskabel

- Bediensprache abhangig der Sprachen
der SGM

Vorzeitiges Einfahren des
Handlinggerates wahrend der
Werkzeugéffnungsbewegung,

vor Erreichen der Position

Werkzeug offen.

Hinweis:

KraussMaffei haftet nicht

fur Schaden an Werkzeug, Personal,
Roboter oder Spritzgie@maschine,
verursacht durch Fehleinstellungen
und Fehlbedienungen.

Funktion ist nur in Verbindung mit
ZE 89.5915 an der KM SGM aktiviert.
(Nur méglich in Verbindung mit

ZE R31.4001)

Arbeitsbereichsiiberwachung

(Holmabsicherung) der SpritzgieBmaschine

20 in den Hauptachsen definierbare
Sperrdume

Schnittstelle zum Anschluss von
Zusatzgeraten

8 digitale Eingénge (Typ 24V, max. 30V)
8 digitale Ausgédnge (24V, max. 2A)
Anschlusskabel mit Steckverbinder

(Typ HAN 25 D)

Anschluss von Sicherheitssignalen
(Not-Aus, Schutztlrsicherung)
nicht méglich.

Greifer-Schnellwechseleinheit
"SWE 100" (ohne pneumatische
Schnellwechselkupplungen),
Festteil (roboterseitig),

fuir Greifer bis max. 15 kg,
Eigengewicht ca. 0,3 kg.
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Krauss Maffei

Pioneering Plastics

Pos. Nr. Anzahl

Beschreibung

R31.7001 1

R31.8801 1

R31.8821 1

R31.8831 1

R31.8849 1

Erganzung zu 1
Pos. Nr.
R31.8849

(Greifergrundplatte nicht im Preis
enthalten)

CE - Konformitétserklarung /
Einbauerkldrung

Bei integrierten Handlinggeraten
erklart KraussMaffei die

CE - Konformitét der Anlage

(SGM und Roboter),

vorausgesetzt, der Auftragsumfang
enthélt alle dazu notwendigen
Bestandteile (Sicherheitseinrichtungen).
Achtung:

Fur LRX - Geréte in standalone -
Ausfuhrung, sowie flr integrierte
Gerate, welche nicht alle notwendigen
Sicherheitseinrichtungen im Auftrag
enthalten, wird eine Einbauerklarung
mitgeliefert.

Lackierung der X-Achse
LRX 50
Aluminium eloxiert
LRX 100/ LRX 150/ LRX250 / LRX 350/
LRX 500 / LRX 1000
RAL 9002 grauweil3

Lackierung der Y-Achse

LRX 50 / LRX 100
Aluminium eloxiert

LRX 150
RAL 9005 tiefschwarz

LRX 250 / LRX 350 / LRX 500 / LRX 1000
RAL 9002 grauweif3

Lackierung der Z-Achse in
RAL 9002 grauweil}

Sonderlackierung der Abdeckhaube nach
RAL - Farbtabelle

Abdeckung in RAL 5002 ultramarinblau
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Pioneering Plastics
Pos. Nr. Anzahl Beschreibung
307 1 Erweiterung der Steuerung des
Roboters,

fur Ansteuerung von
Peripherieeinheiten, bestehend aus:

4 Digitale E/A-Module

Dienstleistungen

Pos. Nr. Anzahl| Beschreibung

600 1 Verpackung SGM + LRX
Verpackungsart: Plane (nur abgedeckt)

601 1 Transport SGM + LRX
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Pioneering Plastics

Pos. Nr. Anzaht Beschreibung
602 1 Montage enthalten in Inbetriebnahme.
603 1 Inbetriebnahme, Montage von SGM und LRX

durch KMCH Energie Angeschlossen;
WZ bei der Maschine
ohne Schulung

604 1 Maschinenabnahme im Trockenlauf mit
KraussMaffei Druckstiick. Vorfiihrung der
Maschinengrundfunktionen.

Visuelle Priifung und Erklérung der
Maschinenausstattung mit dem Kunden.
exkl. Reisekosten

605 1 Zollgebiihren

Nicht enthaltene Dienstleistungen fiir Maschine:

Pos. Nr. Beschreibung

- Abladen
Nicht im Lieferumfang von KraussMaffei enthalten ist
"Abladen™
- Bereitstellung eines Krans inkl. Anhéngevorrichtung
- Uberpriifung des Ladegutes auf Transportschaden
- Maschine und Zubehér auf Abladeflache abladen
Diese Arbeiten sind vom Kéufer termingerecht und
sorgfaltig durchzufihren.

- Einbringen auf Fundament

Nicht im Lieferumfang von KraussMaffei enthalten ist

"Einbringen auf Fundament":

- Auspacken der Maschine inkl. Entsorgung der Verpackung

- Quertransport auf Fundament und Einbringen des
Zubehdrs

- Maschine grob ausrichten und ggfs. Handlinggeréat auf
Maschine Montieren und ausrichten

Diese Arbeiten sind vom Kaufer termingerecht und

sorgfaltig durchzufiihren.
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Pioneering Plastics

Allgemeine Technische Informationen:

Soweit nicht anderweitig bestatigt, gelten fur KM SpritzgieBmaschinen und KM Roboter nachfolgende
Versorgungsvoraussetzungen und Umweltbedingungen. Bei Abweichungen ist eine
Sonderausriistung zu vereinbaren.

Dokumentationen

o 1 Stiick Heftordner mit der Kurzversion der Betriebsanleitung

e 1 Stiick USB mit einer Vollversion der Betriebsanleitung und der gesamten technischen
Dokumentation (Ersatzteil - Stiicklisten, Pléne etc.)

Die Kurzversion enthalt alle Informationen. die zur Inbetriebnahme benétigt werden und die auch
vorgeschrieben sind. Alle Detailinformationen zum Betrieb der Maschine finden sich nur auf USB.

Maschinenspezifische Dokumentation/Software: (http://www kraussmaffei.com/dokumentation)
Schilssel; 48M9M.

Elektrik

Nennanschlussspannung (V) 400 Volt

Frequenz (Hz) 50 Hz

Phasen 3

Nullleiter J

Steckdosentyp J-SEV 6535 - Typ 13, 230V / 10A
Pneumatik

Pneumatische Kaskaden-, Kernzug-, Blas- und Bewegungsventile haben bei einem max. Druck
von 7 bar einen Durchfluss von ca. 900l/min.

Bei Entfall von Schutzeinrichtungen darf die Maschine oder Anlage erst dann in Betrieb genommen
werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine oder Anlage den 6rtlichen Bestimmungen
entspricht. Der Betreiber ist verantwortlich fir die korrekte Erstellung der Schutzeinrichtung.

KM SpritzgieRmaschinen:

Kiihlwasserversorgung fiir Kiihlsysteme
Die Kihlsysteme der SpritzgieBmaschine sind auf eine Vorlauftemperatur von maximal 31° C
bei Vorlaufdruck am Anschlusspunkt von 4-6 bar ausgelegt.

Zum werkseitigen Funktionstest von Maschinen und Geraten mit hydraulischen
Antriebssystemen wird im Hause KraussMaffei
Hydraulikdl vom Typ Shell Tellus S3 M46 verwendet.

Das Hydraulikdl ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Hydraulische Druckspeicher werden aufgrund von Gefahrgutverordnungen mit druckloser
Stickstoffblase geliefert.

Betriebsmittelspezifikationen sind der jeweiligen Betriebsanleitung zu entnehmen.

Umweltbedingungen fiir hydraulische SpritzgieBmaschinen
min. / max. Temperatur +5°C bis +40°C

min. / max. Luftfeuchtigkeit 0% bis 80% r.F.

max. absolute Luftfeuchtigkeit 23,5 g/kg (in trockener Luft)

Umweltbedingungen fiir elektrische SpritzgieRmaschinen:
min. / max. Temperatur +15°C bis +40°C
min. / max. Luftfeuchtigkeit 0% bis 80% r.F.
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Pioneering Plastics

max. absolute Luftfeuchtigkeit 23,5 g/kg (in trockener Luft)
KM Robhoter:

Umweltbedingungen Industrieroboter: TYP LRX
min. / max. Temperatur +5°C bis +40°C
min. / max. Luftfeuchtigkeit 0% bis 80% r.F.

Umweltbedingungen Industrieroboter: TYP IRK
min. / max. Temperatur +5°C bis +45°C
min. / max. Luftfeuchtigkeit 0% bis 80% r.F.

Oben aufgefuhrte Daten kénnen je nach technischer Zusammenstellung der Maschine oder Anlage
abweichen.
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