TECHNISCHES DATENBLATT / TECHN DATA SHEET

SCHWERTBERG SD-Nr.: 203663
AUSTRIA angelegt am : 17.09.2015 13:00
letzte Aenderung: 21.09.2015 08:08
|
Maschinenbezeichnung / Machine designation: |victory 650/120 tech
1) Schliesseinheit / Clamping unit
Schliesskraft / Clamping force kN 1200
Oeffnungsweg / Opening stroke mm 506
Auswerferweg / Ejector stroke: mm 130
Auswerferkraft / Ejector force kN 39,8
2) Antrieb / Drive
Pumpenantriebsleistung / Pump drive power | KW | 24,503
3.1) Spritzeinheit 1 / Injection unit 1
Schneckendurchmesser / Screw diameter mm 35 40 45 50
Max. Hubvolumen / Max swept volume cm? 192 251 318 393
Schneckendrehzahl max / Screw speed max rimin 290 290 290 290
Schneckendrehzahl max aktuell / Screw speed max current r/min 290
Einspritzstrom / Injection rate cmi/s 108 141 179 220
Einspritzstrom erhoeht / Injection rate increased cmi/s 81 106 134 165
Spez. Spritzdruck / Spec. Injection pressure bar 2400 [ 1930 | 1525 | 1235
Spez. Spritzdruck erhoeht / Spec. Injection pressure increased bar 2400 | 2400 2040 1650
Duesenweq / Nozzle stroke mm 300
Duesenanpresskraft / Nozzle cont. pressure kN 51,9
; ENGLISH:
: - USING SHORTER STRAP LENGTH AS WELL AS USING AN INCREASED ANGLE OF
INCLINATION IS INVALID
y Y - USING LONGER STRAP. LENGTH UUST CUMANTEE A HORIZONTAL WAGHINE
- NUMBER OF NECESSARILY USED STRAPS: 4
- POSSIBLY INTERFERING PARTS MUST BE NECESSARILY REMOVED WHEN LIFTING
‘ " KA R AR g v e
" A R S AL S T
CLAGF NG (NI T SHOULD BE PREFERABLY SET T0 MAK. FORM EIGHT
- DUE TO SLIGHT DIFFERENCES OF CENTER OF GRAVITY CAUSED BY
SEVERAL OPTION, THE STRAP LENGHT HAVE 10 BE FITTED
DEUTSCH:
’ ~ DAS UNTERSCHREITEN DER MINDESTGURTLANGEN ALS AUCH EIN UBERSCHREITEN

l] DER ANGEGEBENEN NE|CUNGSWIMKELN IST UNZULASSIC

- BE| VERWENDUNG LANGERER HEBEGURTE MUSS SICHERGESTELLT SEIN, DASS DIE
MASCHINE WAAGRECHT GEHOBEN WIRD

L - ANZAHL NOTWENDIGERWE ISE 2U VERWENDENDER STRANGE : 4

~ MOGL ICHERWE | SE MUSSEN BE IM HEBEN DER MASCHINE ETWAIGE HINDERNDE
BAUTE ILE DEMONT IERT WERDEN

= - BE1 OGLICHEN KONTAKT MIT KAVTEN ANGRENTENDER BAUTEILE MOSSE
s ) e HEBEGURTE MIT GEEIGNETEM KANTENSCHUTZ VERWENDET WERDI
- SCHLIESSEINHEIT MUSS DURCH VERWENDUNG DER DAFUR VORGESEHENEN
TRANSPORTS.| CHERUNGEN GEGEN EIN MOGLICHES AXIALES VERFAHREN F IXIERT
FOEN - HEBELGELEMKE MISSEH NGEDINGT (N OLRCHGESTRECKTE POSITION
SERIFSSEINHETT SOLLTE VORZUGSWEISE. AUF MAY. FORURHE GEFAIREN WERDEN
- AUTGRAD GERINGTUGIGER ABMEICHUNGEN DES SUMETPUNTS DURCH DIVERSE
OPTIONEN, KANN EINE KORREKTUR DER SEILLANGEN NOTWENDIG SEIN
BASE LENGHT WE | GHT ki . . i
RALMENL AENGE GEWICH /g |La minsmmLb min/mmf Ba max/* | Bb max/* |H mi n/mm
[VC 200-330/90-120 6.700 1.400 1.400 33 33 2,550
[VC 200-330/90-120 (+200mm EXT.) 6.800 1.400 | 1.400 38 38 2.470
VC 500-650/90-120 7,000 1.400 | 1.400 33 33 2.550
VC 500-650/80-120 (+200mm EXT.) 7.200 1,400 1,400 38 38 2,470 049511 [
EVC 200-440/90-120 7.500 1.750 | 1.600 32 22 2.860
EVC 200-440/90-120 (+200mm EXT.) 7.700 1.750 1.600 3B 27 2.810 |
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STANDARD LASHING T0OL: 1,2 & 3,
IF STIDAD LASHING ToOLS
STANDARD. 20K
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] EVCo0-120 | AGE.170-440 | OPTION
2 id 7
: 8. L= ® 2 L 1071821
1] [l 5]




