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Technical Data
Injection Molding Machines Series EX
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STANDARDMASCHINE

SchlieBeinheit

SchlieRkraft

Werkzeugoffnungskraft
Werkzeugaufspannplatte (h x v)

Lichte Weite zwischen den Saulen (h x v)
Werkzeugéffnungshub
Werkzeugeinbauhdhe, min. - max.
Offnungsweite

Auswerferhub

Auswerferkraft, vor / zuriick

Spritzeinheit und Plastifizierung
Schneckendurchmesser
Ls/D-Verhaltnis

Spritzdruck

Hubvolumen

Schufgewicht 0
Einspritzgeschwindigkeit
Einspritzstrom
Arbeitsvermogen ?
Schneckendrehzahl
Plastifizierstrom "
Installierte Heizleistung
Regelzonen Zylinderheizung
Diisenanlagekraft

Allgemeine Daten

Anschlusswert

Vorsicherung

Trockenlaufzeit / Hub (EUROMAP 6) )

MaRBe und Gewichte
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht
Werkzeuggewicht, max.

MASCHINENOPTIONEN ¥

VergroRerte Werkzeugeinbauhohe
Werkzeugeinbauhdhe, min. - max.
Offnungsweite

Erhohte Einspritzgeschwindigkeit
Einspritzgeschwindigkeit
Einspritzstrom

') Werte fiir PS bis SP 4300, ab SP 6100 Werte fiir HDPE

2

*) Ohne Maschinenlagerung

5

Technische Anderungen vorbehalten

bar
cm

mm/s
cm’/s

1/min
als
kW

kN

kW

s/ mm

kg

mm/s
cm3/s

KM 160 EX

KM 160 EX
1600
240
890 X 840
630 X 520
450
300 - 550
1000
150
22
SP 180 SP 380
25 28 30 35 30 35 40 45
26,0 25,0 23,3 20,0 26,7 22,9 20,0 17,8
2500 2325 2025 1488 2500 2422 1854 1465
59 74 85 115 115 156 204 258
54 67 77 105 104 142 185 234
300 300 300 300 300 300 300 300
147 185 212 289 212 289 377 477
147 172 172 172 286 377 377 377
477 477 477 477 477 477 477 477
1.1 13,9 16,0 21,8 19,9 27,0 35,3 447
8,1 8,1 8,1 8,1 11,0 11,0 11,0 11,0
5 5 5 5 5 5 5 5
30 30 30 30 30 30 30 30
28
63
1,5 / 441 1,5 441
537 x 161 x 2,07 572 x x 2,07
12,40 12,50
1900
300 - 750
1200
600 600 600 600 550 550 550 550
295 369 424 577 389 529 691 875

Teilweise abweichende technische Daten, Abmessungen und Gewichte

)

) Internationale GroRenbezeichnung berechnet aus max. Hubvolumen (cm?) x max. Spritzdruck (bar) dividiert durch 1000
3) Trockenlaufzeit nach EUROMAP 6: Hub = 70% der horizontalen lichten Weite, SchlieRkraft = 70%
)
)




KM 160 EX
1600
240
890 X 840
630 X 520
450
300 - 550
1000
150
22
SP 750 SP 1000
40 45 50 55 50 55 60
25,2 22,4 20,4 18,3 22,0 20,0 18,3
2500 2336 1893 1564 2302 1902 1599
251 318 393 475 432 523 622
229 289 357 432 393 476 566
300 300 300 300 300 300 300
377 477 589 713 589 713 848
628 743 743 743 994 994 994
477 477 458 417 416 416 382
41,7 52,8 62,6 69,0 61,1 73,9 80,7
15,6 15,6 15,6 15,6 18,7 18,7 18,7
5 5 5 5 5 5 5
30 30 30 30 60 60 60
53 65
100 125
1,5 / 441 1,5 /
6,27 x 161 x 2,07 6,70 x 1,61 x 2,07
12,70 13,20
1900 1900
300
500 500 500 500 450 450 450
628 795 982 1188 884 1069 1272

1) Data for PS up to SP 4300, from SP 6100 data for HDPE

bar
cm

mm/s
cm’/s

1/min
gls
kW

kN

kW

s/ mm

kg

mm

mm/s
cm3/s

STANDARD MACHINE

Clamping unit

Clamping force

Mold opening force

Size of mold platens (h x v)
Clearance between tie bars (h x v)
Mold opening stroke

Mold height, min. - max.

Daylight

Ejector stroke

Ejector force, forward / backward

Injection and plasticizing unit
Screw diameter

Lg/D ratio

Injection pressure

Stroke volume

Shot weight "

Injection speed

Injection rate

Working capacity 2

Screw speed

Plasticizing rate "

Installed heating capacity
Adjustable barrel heating zones
Nozzle pressure

General data

Nominal capacity of pump motor
back-up fuse

Dry cycle time / stroke (EUROMAP 6) *

Dimensions and weights
Length x width x height 9
Net weight

Maximum mold weight

MACHINE OPTIONS *

Enlarged mold height
Mold height, min. - max.
Max. daylight

Increased injection capacity
Injection speed
Injection rate

2) International classification calculated from max. stroke volume (cm?) x max. injection pressure (bar) divided by 1000.
3) Dry cycle time according to EUROMAP 6: stroke = 70% of horizontal clearance, clamping force = 70%

4) Without anti-vibration pads
5) Partially different techn. data, dimensions and weights

Subject to technical alterations
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