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Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.

Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1
Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4, 5
Einspritzstrom ©

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhoht
Dusenweg e Dusenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Diise 7

SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg

Werkzeugeinbauhdhe min-max.

Plattenabstand max.

Aufspannplatten Standard hor. x vert

Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x

Lichter Holmabstand hor. x vert.

Ausfallschachtbreite

Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise

Auswerferweg e Auswerferkraft

Trockenlauf (Euromap 6) ¢ Hub

Antrieb

Pumpenantriebsleistung

Olftillung

Gewicht und Abmessungen

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 1)

Lénge x Breite x Héhe

ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhéht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fuir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flr PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fur 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes

auf beweglicher-Platte siehe Seite 34
* Option

Internat.size designation !
Machine designations
Injection unit
Screw diameter

Screw stroke

Max. injection capacity

Screw speed

L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2: 3. 4
L/D ratio (barrier screw)*

Recovery rate (barrier screw) * 4 5
Injection rate (regenerative) ©
Injection pressure (regenerative)
Injection pressure (max)

Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure
Heating wattage 7

Heating zones incl. nozzle 7
Clamping unit

Clamping force

Opening stroke

mold height min-max
Total daylight max.
Platen size standard hor. x vert.
Enlarged platen (Wide platen) h x v
Dist. between tie bars hor. x vert.
Drop out chute width
Mold weight max. 8
Number of mold cooling circuits
Ejector stroke « Ejector force
Dry cycle (Euromap 6) « stroke
Drive
Rated drive power
Oil reservoir capacity
Weight and Dimensions

Net clamp./injec. unit without oil fill)
Length x width x height

ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x

Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward

acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,

determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see

page 34
* Option

cm?3
min~?

g/sec

g/sec
cm3/sec
bar

bar

mm e kN
kW

kg

#-x 1/min
mm e kN
sec ® mm

280-80
VC 80/28
80
18/22/25
100
25/38/49
450/360/360
22,5/18,7/16,4
3,2/5,8/7,4

52/78/100
2200/1590/1230
2200/2060/1600

230 - 28
53
4

280
400
150
550
500 x 450

400
450
4x10
100 - 40
1,6 - 150

135
2,9
34x13x1,8
ER-USP-5

viper 6, 12

victory

GroéBen von 280 kN bis 1100 kN
Sizes from 280 kN to 1100 kN

400-80

18/22/25
100
25/38/49
450/360/360
22,5/18,7/16,4
3,2/5,8/7,4

52/78/100
2200/1590/1230
2200/2060/1600

230 - 28
53
4

400
400
200
600
500 x 450

400
450
4x10
100 - 40
1,6 - 150

135
2,9
34x1,3x1,8
ER-USP-5

viper 6, 12

500-200

25/30/35
140
69/99/135
480
24,8/20,5/17,3
12/17/24
24,8/20,5/-
14/20/-
104/150/204
2090/1450/1065
2400/2210/1620
230-28
6,8

600
500 x 450

400
450
4x10
100 - 40
1,6 - 150

135
2,9
34x13x1,8
ER-USP-5

viper 6, 12
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600-80

18/22/25
100
25/38/49
450/360/360
22,5/18,7/16,4
3,2/5,8/7,4

52/78/100
2200/1590/1230
2200/2060/1600

230-28
53

700
670 x 600
720 x 600

450
675
4x10
100 - 40
1,5-150

170
5,1
40x1,4x2,0
ER-USP-5

viper 6, 12

700-200

25/30/35
140
69/99/135
480
24,8/20,5/17,3
12/17/24
24,8/20,5/-
14/20/-
104/150/204
2090/1450/1065
2400/2210/1620
230- 28
6,8
4

700
450
250
700
670 x 600
720 x 600

450
675
4x10
100 - 40
1,5-150

170
52
4,0x1,4x%x2,0
ER-USP-5

viper 6, 12

800-200

25/30/35
140
69/99/135
480
24,8/20,5/17,3
12/17/24
24,8/20,5/-
14/20/-
104/150/204
2090/1450/1065
2400/2210/1620
230-28
6,8

700
670 x 600
730 x 600

450
675
4x10
100 - 40
1,5-150

5.2
4,0x1,4x2,0
ER-USP-5

viper 6, 12

900-330

80 200 80 200 200 330

30/35/40
160
113/154/201
400/400/320
23,6/20/17,5
14/21/25
23,6/20/-
21/26/-
111/151/198
2180/1600/1225
2400/2175/1670
300 - 49
9,2
4

900
500
300
800
740 x 680
790 x 680

500
825
4x10
130 - 40
1,6 - 200

300
73
4,4x1,5x%x2,0
ER-USP-5

viper 6, 12

- Seite 5/ Page 5 -

1100-500

VC 500/110

35/40/45
200
192/251/318
400/400/320
20
21/32/34
24
31/44/47
151/198/250
1700/1300/1030
2390/2020/1595
300-52
9,2/9,2/12,2
4/4/5

1100
500
300
800

740 x 680
790 x 680

500
825
4x10
130 - 40
1,6 - 200

7.4
49x1,5x%x2,0
ER-USP-5

viper 6, 12, 20, 40



Technische D

SchlieB- und Spritzagg
Clamping and injectio

Internationale GréBenbezeichnung 1
Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2: 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhoht
Disenweg e Dusenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Diise 7

SchlieBeinheit

aten / Technical data

regate sind variabel kombinierbar.
n units can be combined variably.

Internat.size designation !

1200-650

victory

GroBen von 1200 kN bis 2600 kN
Sizes from 1200 kN to 2600 kN

1300-650

Machine designations vCe6

Injection unit
Screw diameter

Screw stroke mm
Max. injection capacity cm3
Screw speed min~?

L/D ratio (3-zone screw)

650 650 750

1300-750

1500-1050

VC1050/160 VC1050/180 VC 1350/200 VC 1800/220

1050

1800-1050

1050

2000-1350

1350

2200-1800

1800

2600-1350
VC 1350/260

55/60/70
260
617/735/1000
226
20
41/53/79
24
55/68/100
295/351/478
1760/1480/1090
2180/1830/1350
500110
19,8/21,3/24,3

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x vert
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub
Antrieb

Pumpenantriebsleistung

Olftllung

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec
L/D ratio (barrier screw)*

Recovery rate (barrier screw) *4 5 g/sec
Injection rate (regenerative) © cm3/sec
Injection pressure (regenerative) bar
Injection pressure (max) bar
Nozzle stroke - Nozzle cont. pressure mm e kN
Heating wattage 7 kW
Heating zones incl. nozzle 7

Clamping unit

Clamping force kN
Opening stroke mm
mold height min-max mm
Total daylight max. mm
. Platen size standard hor. x vert. mm
Enlarged platen (Wide platen) h x v mm

Dist. between tie bars hor. x vert. mm
Drop out chute width mm
Mold weight max. 8 kg
Number of mold cooling circuits #-x 1/min
Ejector stroke - Ejector force mm e kN
Dry cycle (Euromap 6) « stroke sec ® mm
Drive

Rated drive power kW

Oil reservoir capacity |

1300
1100 x 1000
1200 x 1000

700
3300
6x10
200-90
2,2-300

37
870

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 1)
Lénge x Breite x Héhe
ENGEL Roboter

Net clamp./injec. unit without oil fill to
Length x width x height m
ENGEL Robot

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhéht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fur HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fur 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

40/45/50 40/45/50 45/50/55 50/55/60 50/55/60 55/60/70 60/70/80
200 200 200 215 215 260 270
251/318/392 251/318/392 318/392/475 422/510/607 422/510/607 617/735/1000 763/1039/1357
290 290 230 230 230 226 226
20 20 20 20 20 20 20
23/30/41 23/30/41 24/32/43 32/43/53 32/43/53 41/53/79 53/79/111
24 24 24 24 24 24 24
32/43/55 32/43/55 34/44/56 44/55/69 44/55/69 55/68/100 68/101/141
141/179/220 141/179/220 230/284/343 211/255/303 211/255/303 295/351/478 283/386/504
1930/1525/1240 1930/1525/1240 1760/1430/1180 1955/1615/1360 1955/1615/1360 1760/1480/1090 1960/1441/1105
2400/2040/1650 2400/2040/1650 2360/1910/1580 2330/2050/1725 2330/2050/1725 2180/1830/1350 2360/1735/1330
30052 30052 35067 35067 35067 500110 500110
12,3/13,3/15,3 12,3/13,3/15,3 13,3/15,3/16,3 15,3/16,3/18,3 15,3/16,3/18,3 19,8/21,3/24,3 25,3/29,4/33,5
5 5 5 5 5 5 5
1200 1400 1400 1600 1800 2000 2200
500 600 600 600 750 750 750
300 300 300 300 300 300 300
800 900 900 900 1050 1050 1050
740 x 680 750 x 750 750 x 750 750 x 750 880 x 830 880 x 830 880 x 830
790 x 680 850 x 750 850 x 750 850 x 750 980 x 830 980 x 830 980 x 830
500 550 550 550 650 650 650
825 1800 1800 1800 2250 2250 2250
4x10 6x 10 6x10 6x10 6x 10 6x10 6x10
130 - 40 150 - 61 150 - 61 150 - 61 180 - 80 180 - 80 180 - 80
1,6 - 200 1,73 - 200 1,73 - 200 1,73 - 200 2250 2250 2250
22 30 30 30 30 37 37
300 460 460 460 540 610 610
7,6 8,8 8,8 9,5 12,9 14,2 14,2
51x1,5x2,1 55x1,7x2,3 55x1,7x2,3 58x1,7x2,4 6,2x1,8x2,2 6,5x1,8x2,4 6,8x1,8x24
ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5

viper 6, 12, 20, 40

viper 6, 12, 20, 40

viper 6, 12, 20, 40
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viper 6, 12, 20, 40

viper 12, 20, 40

viper 12, 20, 40

viper 12, 20, 40
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18,6
6,7x2,1x2,5

viper 12, 20, 40, 60



Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GroBenbezeichnung 1 Internat.size designation !

Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2: 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 5
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhoht
Disenweg ¢ Dusenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Diise 7
SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x vert
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub

Antrieb Drive

Pumpenantriebsleistung
Olftillung

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 1)
Lange x Breite x Hohe
ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fuir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fuir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

Injection unit

Screw diameter

Screw stroke

Max. injection capacity

Screw speed

L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3, 4
L/D ratio (barrier screw)*
Recovery rate (barrier screw) *4 5
Injection rate (regenerative) 6
Injection pressure (regenerative)
Injection pressure (max)

Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure
Heating wattage 7

Heating zones incl. nozzle 7

Clamping unit

Clamping force

Opening stroke

mold height min-max

Total daylight max.

. Platen size standard hor. x vert.

Enlarged platen (Wide platen) h x v
Dist. between tie bars hor. x vert.
Drop out chute width

Mold weight max. 8

Number of mold cooling circuits
Ejector stroke - Ejector force

Dry cycle (Euromap 6) « stroke

Rated drive power
Qil reservoir capacity

Net clamp./injec. unit (without oil fill.)
Length x width x height
ENGEL Robot

2600-1800 3000-2050 3500-2550 4000-3550 4500-2050 4500-2550
[Mochine desgnarions " \C1800/260 | VC2050/300 | VC2550/350 | Va0 veasoms) | Vemsous) ||
1800 2050 2550 3550 2050 2550
60/70/80 60/70/80 70/80/85 70/80/90 60/70/80 70/80/85
270 300 310 390 300 310
763/1039/1357 848/1155/1508 1193/1558/1759 1500/1960/2480 848/1155/1508 1193/1558/1759
226 254/254/170 254/170/170 160 254/254/170 254/170/170
20 20 20 22 20 20
53/79/111 59/89/83 89/83/100 49/67/92 59/89/83 89/83/100
24 24 24 22 24 24
68/101/141 76/112/106 112/106/123 65/91/123 76/112/106 112/106/123
283/386/504 300/409/534 340/443/501 320/418/529 300/409/534 340/443/501
1960/1441/1105 2020/1480/1135 1820/1395/1235 2250/1730/1360 2020/1480/1135 1820/1395/1235
2360/1735/1330 2400/1780/1360 2140/1640/1450 2300/2030/1600 2400/1780/1360 2140/1640/1450
500-110 600 - 110 600 - 110 600 - 150 600 - 110 600 - 110
25,3/29,4/33,5 25,3/29,4/33,5 29,4/33,5/35,6 45/53/62 25,3/29,4/33,5 29,4/33,5/35,6
5 5 5 6/6/7 5 5
2600 3000 3500 4000 4500 4500
900 900 1000 1000 1100 1100
400 400 450 450 500 500
1300 1300 1450 1450 1800 1800
1100 x 1000 1100 x 1000 1200 x 1100 1200 x 1100 1350 x 1285 1350 x 1285
1200 x 1000 1200 x 1000 1300 x 1100 1300 x 1100 1500 x 1285 1500 x 1285
700 700 800 800 950 950
3300 3300 4500 4500 7950 7950
6x 10 6x10 8x10 8x10 8x 10 8x 10
200 - 90 200-90 250 - 96 25096 250 - 96 250 -96
2,2-300 2,2 -300 3,5-400 3,5-400 4,35 - 650 4,35 - 650
37 45 45 55 45 45
870 870 955 955 885 885
18,6 19,6 24,0 28,9 28/6 28/6
6,7x2,1x2,5 7,2x2,1x25 7,5x2,2x%x2,5 8,6x22x2,5 83x23x23 8,3x23x23

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

cm?3
min-1

g/sec

g/sec
cm3/sec
bar

bar

mm e kN
kW

kN

mm
mm
mm

mm
mm

mm

kg

#-x 1/min
mm e kN
sec ® mm

kW
|

to
m

viper 12, 20, 40, 60

victory

GroBen von 2600 kN bis 4000 kN
Sizes from 2600 kN to 4000 kN

viper 12, 20, 40, 60

viper 12, 20, 40, 60
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viper 12, 20, 40, 60

viper 20, 40, 60

viper 20, 40, 60
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Technische D

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.

aten / Technical data

Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1
Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg ® Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7
SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x ver{
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub

Antrieb Drive

Pumpenantriebsleistung
Olftillung

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe
ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

Internat.size designation !

Injection unit

Screw diameter

Screw stroke

Max. injection capacity

Screw speed

L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4
L/D ratio (barrier screw)*
Recovery rate (barrier screw) * 4 5
Injection rate (regenerative) 6
Injection pressure (regenerative)
Injection pressure (max)

Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure
Heating wattage 7

Heating zones incl. nozzle 7
Clamping unit

Clamping force

Opening stroke

mold height min-max

Total daylight max.

.Platen size standard hor. x vert.
Enlarged platen (Wide platen) h x v
Dist. between tie bars hor. x vert.
Drop out chute width
Mold weight max. 8
Number of mold cooling circuits
Ejector stroke - Ejector force
Dry cycle (Euromap 6) « stroke

Rated drive power
Oil reservoir capacity

Net clamp./injec. unit (without oil fill.)
Length x width x height
ENGEL Robot
1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward

acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,

determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see

page 34
* Option

cm3
min~?

g/sec

g/sec
cm3/sec
bar

bar

mm e kN

#-x 1/min
mm e kN
sec e mm

kW
I

to
m

victory

GroBen von 5000 kN
Sizes from 5000 kN to

5000-3550 5000-4550 5000-5550
3550 4550 5550
70/80/90 80/90/105 80/90/105
390 390 430
1500/1960/2480 1960/2480/3380 2160/2740/3720
160 101 101
22 22 22
49/67/92 42/58/87 42/58/87
22 22 22
65/91/123 80/108/159 85/114/168
320/418/529 307/389/530 307/389/530
2250/1725/1360 2300/1910/1400 2300/1910/1400
2300/2025/1600 2300/2180/1600 2300/2180/1600
700 - 150 700 - 150 700 - 150
45/53/62 53/62/73 53/52/73
6/6/7 6/6/7 6/6/7
VC 500 VC 500 VC 500
5000 5000 5000
1100 1100 1100
500 500 500
1600 1600 1600
1350 x 1285 1350 x 1285 1350 x 1285
1500 x 1285 1500 x 1285 1500 x 1285
950 950 950
7950 7950 7950
8x10 8x10 8x10
250-96 250-96 25096
4,35 650 4,35 - 650 4,35 - 650
55 55 55
1115 1115 1115
28/9,5 28/9,5 28/9,5
9,6x23x23 9,6x23x2,3 9,6 x2,3x2,3

viper 20, 40, 60, 90

viper 20, 40, 60, 90

viper 20, 40, 60, 90

- Seite 13/ Page 13 -
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Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

e-victory
GroBen von 280 kN bis 2600 kN
Sizes from 280 kN to 2600 kN

Internationale GréBenbezeichnung 1 Internat.size designation !

280-80 500-80 800-200 1200-310 1600-440 2000-740 2200-940

Machine designations EVC 80/28 EVC 310/120 EVC 440/160 EVC 940/220
80 80 200 440 740 940

Injection unit 310

2600-1340
Maschinenbezeichnungen EVC 1340/260

Spritzeinheit

Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7

SchlieBeinheit

Screw diameter
Screw stroke
Max. injection capacity

Screw speed

L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4
L/D ratio (barrier screw)*

Recovery rate (barrier screw) * 4 5
Injection rate (regenerative) 6
Injection pressure (regenerative)
Injection pressure (max)

Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure
Heating wattage 7

Heating zones incl. nozzle 7
Clamping unit

cm3
min~?

g/sec

g/sec
cm3/sec
bar

bar

mm e kN
kW

55/60/70
260
617/735/1000
250
20
45/58/88

511/607/827

2300/1930/1420

400 - 67,2
19,8/21,3/24,3

EVC 260

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x ver{
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub
Antrieb

Pumpenantriebsleistung

Olftillung

Clamping force
Opening stroke
mold height min-max

Total daylight max.

.Platen size standard hor. x vert.
Enlarged platen (Wide platen) h x v
Dist. between tie bars hor. x vert.
Drop out chute width
Mold weight max. 8
Number of mold cooling circuits
Ejector stroke « Ejector force
Dry cycle (Euromap 6) « stroke
Drive
Rated drive power
Oil reservoir capacity

kN

mm
mm
mm

mm
mm

mm

kg

#-x 1/min
mm e kN
sec ® mm

kW
I

400
1300
1100 x 1000
1200 x 1000

700
3300
6x 10

200 - 90
2,2-300

54
870

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe
ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

Net clamp./injec. unit (without oil fill.)
Length x width x height
ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

to
m

18/22 18/22 25/30 30/35 35/40 45/50/55 50/55/60
100 100 120 160 175 200 220
25/38 25/38 59/85 113/154 168/220 318/392/475 432/522/622
400 400 400 360 290 300 265
22,5/18,7 22,5/18,7 24,8/20,5 23,6/20 20 20 20
2,8/6,4 2,8/6,4 10,0/14,2 12,6/18,9 15,2/23,2 31/43/56 38/50/63
56/83 56/84 109/157 157/214 171/224 280/346/418 290/352/418
2200/2000 2200/2000 2400/2000 2400/2000 2400/1950 2400/2000/1650 2200/1810/1520
225-28 250-40,6 250 - 40,6 290 - 40,6 290 - 40,6 305:67,2 305-67,2
5,45 5,45 6,95 9,2 9,35 13,3/15,3/16,3 15,3/16,3/18,3
4 4 4 4 4 5 5
EVC 120 EVC 160 EVC 200 EVC 220
280 500 800 1200 1600 2000 2200
400 400 450 500 600 750 750
150 200 250 300 300 300 300
550 600 700 800 900 1050 1050
500 x 450 500 x 450 670 x 600 740 x 680 750 x 750 880 x 830 880 x 830
730 x 600 790 x 680 850 x 750 980 x 830 980 x 830
400 400 450 500 550 650 650
450 450 675 825 1800 2250 2250
4x10 4x10 4x10 4x10 6x10 6x10 6x10
100 - 40 100 - 40 100 - 40 130 - 40 150-61 180 - 80 180 - 80
1,6 - 150 1,6 -150 1,5-150 1,6 - 200 1,8 - 200 2,0 - 250 2,0-250
7,5 7,5 15 15 22 30 32
135 135 170 300 530 610 610
3,0 3,0 5,6 7,6 9,9 14,6 14,9
40x13x1,8 40x13x1,8 4,4x1,4x%x2,0 49x1,5x2,1 57x1,6x2,2 6,5x1,8x2,3 6,5x1,8x2,3
ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5
viper 6, 12 viper 6, 12 viper 6, 12, 20 viper 6, 12, 20, 40 viper 6, 12, 20, 40 viper 12, 20, 40 viper 12, 20, 40

* Anschlussleistung
* Rated drive power

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fur High-Ausfiihrung / for high execution **

84/125

84/126

Max. Einspritzstrom /fur Premium / **

141/203
** Option / Option

114/171

163/235

221/318

- Seite 16 / Page 16 -

235/320

326/444

20,9
7,6x2,0x2,3

viper 12, 20, 40

Max. Einspritzstrom / injection rate (em3/sec) fur High-Ausfiihrung / for high execution **

258/337

530/654/791

595/720/857

736/876/1193

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fur Premium / for premium execution **

733/905/1095

915/1107/1318

- Seite 17 / Page 17 -
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Technische Daten / Technical data »>

. . . : o e-victory
SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.

Clamping and injection units can be combined variably. Grgﬁiz f‘:g:ﬂ 33(())?)8 :l\’:ltzlioi)%ol?NkN
iz

Internationale GréBenbezeichnung 1 Internat.size designation ! 3000-1640 4000-2440

Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit

Machine designations EVC 1640/300 Evcaad0400 | | |

Injection unit

1640

2440

Schneckendurchmesser Screw diameter 60/70 60/70/80
Dosierweg Screw stroke mm 280 310
Max. Hubvolumen Max. injection capacity cm3 791/1077 876/1193/1558
Schneckendrehzahl Screw speed min” 250 191
L/D Schneckenlange (3-Zonen) L/D ratio (3-zone screw) 20 20
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2: 3. 4 | Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec 58/88 45/67/94
L/D Schneckenlange Barriere* L/D ratio (barrier screw)*
Plastifizierleistung Barriere * 4 © | Recovery rate (barrier screw) * 4 5 g/sec
Einspritzstrom 6 Injection rate (regenerative) © cm3/sec 560/762 353/481/628
Spez. Spritzdruck Injection pressure (regenerative) bar 2100/1540 2400/2000/1530
Spez. Spritzdruck erhdht Injection pressure (max) bar
Dusenweg e Disenanpresskraft Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure mm e kN 400 - 67,2 500 - 30
Heizleistung 7 Heating wattage 7 kW 25,3/29,4 25,3/29,4/33,5
Anzahl Heizzonen inkl. Diise 7 Heating zones incl. nozzle 7 5 5
SchlieBeinheit Clamping unit EVC 300 EVC 400
SchlieBkraft Clamping force kN 3000 4000
Offnungsweg Opening stroke mm 900 1000
Werkzeugeinbauhdhe min-max. mold height min-max mm 400 450
Plattenabstand max. Total daylight max. mm 1300 1450
Aufspannplatten Standard hor. x vert. Platen size standard hor. x vert. mm 1100 x 1000 1200 x 1100
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x| Enlarged platen (Wide platen) h x v mm
Lichter Holmabstand hor. x vert. Dist. between tie bars hor. x vert. mm
Ausfallschachtbreite Drop out chute width mm 700 800
Werkzeuggewicht max. 8 Mold weight max. 8 kg 3300 4500
Anzahl der Werkzeugkuhlkreise Number of mold cooling circuits #-x I/min 6x 10 8x 10
Auswerferweg e Auswerferkraft Ejector stroke - Ejector force mm e kN 200 - 90 25096
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub Dry cycle (Euromap 6) - stroke sec ® mm 2,2-300 3,5 400
Pumpenantriebsleistung Rated drive power kW 54 65
Olftillung Qil reservoir capacity | 870 955
Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne ©)) | Net clamp./injec. unit (without oil fill.) to 20,9 27,1
Lénge x Breite x Héhe Length x width x height m 7,6 x2,0x23
ENGEL Roboter ENGEL Robot
1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen 1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x

[cm3] x spez.Spritzdruck erhht [barl/1000 Injection pressure max [bar]/1000 viper 12, 20, 40, 60 viper 12, 20, 40, 60
2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550 2 Data for GPPS up to injection unit 2550

nach ETR 10100 acc. ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward

ETR 10100 acc. ETR 10100 * Anschlussleistung
4 Werte fiir PP bei TM-Maschinen nach ETR 4 Data for PP for Tecomelt machines acc. % .
10100 ETR 10100 Rated drive power

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fur High-Ausfiihrung / for high execution **

763/1039

529/720/940

Max. Einspritzstrom /fur Premium / **

950/1293
** Option / Option

885/1205/1573
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Technische D
SchlieB- und Spritzagg

aten / Technical data
regate sind variabel kombinierbar.

Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1
Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7
SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x ver{
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub
Antrieb

Pumpenantriebsleistung

Olftillung

Internat.size designation !

50 80 200 440 200

Injection unit

Screw diameter
Screw stroke
Max. injection capacity
Screw speed
L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4
L/D ratio (barrier screw)*
Recovery rate (barrier screw) * 4 5
Injection rate (regenerative) 6
Injection pressure (regenerative)
Injection pressure (max)

Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure
Heating wattage 7

Heating zones incl. nozzle 7
Clamping unit

Clamping force

Opening stroke

mold height min-max

Total daylight max.

.Platen size standard hor. x vert.
Enlarged platen (Wide platen) h x v
Dist. between tie bars hor. x vert.
Drop out chute width
Mold weight max. 8
Number of mold cooling circuits
Ejector stroke « Ejector force
Dry cycle (Euromap 6) « stroke
Drive
Rated drive power
Oil reservoir capacity

cm3
min~?

g/sec

g/sec
cm3/sec
bar

bar

mm e kN

#-x 1/min
mm e kN
sec ® mm

kW
I

e-motion
GroéBen von 550 kN bis 1000 kN
Sizes from 550 kN to 1000 kN

550-50

15/18/20
80
14/20/25
450
24
2,9/4,2/6,0

58/84/103
2400/2400/2000

200 - 20
4,3/5,05/5,8
4
EM 55
550
270
150 - 350

620 x 500

410
700
6x10
100 - 23
1,3-200

19 %

550-80

18/22
100

25/38
450

22,5/18,7
3,2/7,2

56/83
2200/2000

225 - 28
5,45
4
EM 55
550
270
150 - 350

620 x 500

410
700
6x10
100 - 23
1,3-200

20*%

550-200

25/30
120
59/85
400
24,8/20,5
10,0/14,2

109/ 157
2400/2000

225 .28
6,95
4
EM 55
550
270
150 - 350

620 x 500

410
700
6x10
100 - 23
1,3-200

22°%

1000-310

310
30/35
160
113/154
420
23,6/20
14,7/22,1

157/214
2400/2000

225 -28
9,2
4
EM 100
1000
430
150 - 420

740 x 700

470
1100
6x10
130-23
1,6-315

32%

1000-440

35/40
175
168/220
420
20
22/33,6

171/224
2400/1930

305 - 28
9,2
4
EM 100
1000
430
150 - 420

740 x 700

470
1100
6x10
130-23
1,6-315

35*%

1000-200

25/30
120
59/85
400
24,8/20,5
10/14,2

109/ 157
2400/2000

225 -28
6,95
4
EM 100 T
1000
400
150 - 450

730 x 680

510 x 460
520
1200
6x10

130 - 40

1,3-320

15 %

1000-310

310
30/35

160
113/154

420

23,6/20
14,7/22,1

157/214
2400/2000

225 -28
9,2
4
EM 100 T
1000
400
150 - 450

730 x 680

510 x 460
520
1200
6x 10

130 - 40

1,3-320

15 %

1000-440
EM 440/100 T

35/40
175
168/220
420
20
22/33,6

171/224
2400/1930

305 - 28
9,2
4
EM 100 T
1000
400
150 - 450

730 x 680

510 x 460
520
1200

6x10
130 - 40
1,3-320

15%

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe
ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

Net clamp./injec. unit (without oil fill.)
Length x width x height
ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

to
m

57
39x1,5x2,1
ER-USP-5

viper 6, 12, 20

* Anschlussleistung

* Rated drive power

5,8
3,9x1,5%x2,1
ER-USP-5

viper 6, 12, 20

5,9
4,2x1,5x%x2,1
ER-USP-5

viper 6, 12, 20

9,3
50x1,6x2,2
ER-USP-5

viper 6, 12, 20

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fiir High-Ausfihrung / for high execution **

88/127/157

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fur Premium / for premium execution **

** Option / Option

84/125

114171

163/235

221/318
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235/320

326/444

10
53x1,6x2,2
ER-USP-5

viper 6, 12, 20

258/337

6,6
51x1,6x2,2

viper 6, 12, 20

163/235

6,6
51x1,6x2,2

viper 6, 12, 20

235/320

6,6
51x1,6x2,.2

viper 6, 12, 20

258/337

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fiir Premium / for premium execution **

221/318

326/444

- Seite 23 / Page 23 -



Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

e-motion
GroéBen von 1800 kN bis 5000 kN
Sizes from 1800 kN to 5000 kN

Internationale GréBenbezeichnung 1
Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7
SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.

Aufspannplatten Standard hor. x vert.

Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub
Antrieb

Pumpenantriebsleistung

Olftillung

Internat.size designation ! 1800-740

Machine designations EM 740/1 80T EM 940/1 80 TWP EM 1340/280 T EM 1640/280 T EM 1640/280 TWP EM 2440/380 T EM 3440/380 TWP

Injection unit

Screw diameter 45/50/55
Screw stroke mm 200
Max. injection capacity cm3 318/392/475
Screw speed min” 300

L/D ratio (3-zone screw) 20
Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec 31/43/56
L/D ratio (barrier screw)*

Recovery rate (barrier screw) * 4.5 g/sec

Injection rate (regenerative) 6 cm3/sec 280/346/418
Injection pressure (regenerative) bar 2400/2000/1650
Injection pressure (max) bar

Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure mm e kN 400 - 50
Heating wattage 7 kW 13,3/15,3/16,3
Heating zones incl. nozzle 7 5
Clamping unit EM 180 T
Clamping force kN 1800
Opening stroke mm 460
mold height min-max mm 250 - 600 (+200)
Total daylight max. mm

Platen size standard hor. x vert. mm 760 x 760
Enlarged platen (Wide platen) h x v mm

Dist. between tie bars hor. x vert. mm 520 x 520
Drop out chute width mm

Mold weight max. 8 kg 1900
Number of mold cooling circuits #-x I/min 6x10
Ejector stroke « Ejector force mm e kN 13037
Dry cycle (Euromap 6) « stroke sec ® mm 1,8-320
Drive

Rated drive power kW 57 *

Oil reservoir capacity | -

1800-940

2800-1340

1340

2800-1640

1640
60/70
280
791/1077
250
20
59/88

560/762
2100/1550

400 - 50
25,3/29,4
5
EM 280T
2800
600
250 - 600 (+200)

970 x 970
650 x 650
3000
6x 10
170-77

2,0-420

89 %

2800-1640

1640
60/70
280
791/1077
250
20
59/88

560/762
2100/1550

400 - 50
25,3/29,4
5
EM 280TWP
2800
600
250 - 600 (+200)

1100 x 1100
780 x 780
4000
6x10
170 - 70

2,1-420

89 *

3800-2440

2440
60/70/80
310
876/1193/1558
191
20
42/64/93

353/481/628
2400/2000/1530

500-75
25,3/29,4/33,5
5
EM 380 T
3800
700
300 - 750 (+200)

1140 x 1140
780 X 780
5200
8x10
210-70

2,1-500

115%

3800-3440

3440
70/80
340
1308/1709
191
22
59/80
22
78/110
481/628
2400/1950

700 - 100
44,7/53
6
EM 308T/WP
3800
700
300-750/(+200)

1280 x 1280
920x920
6900
8x10
210-70

2,1-500

143*

5000-5440
EM 5440/500 T

80/90/105
430
2161/2735/3723
160
22
67/93/138

628/795/1082
2300/2000/1480

700100
53/61,2/72,4
6/7/7
EM 500 T
5000
860
350-950/(+300)

1350 x 1350

920 x 920

9300

6 x 30
220-120
2,7 - 600

244%

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe
ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

Net clamp./injec. unit (without oil fill) to 9,3
Length x width x height m 6,0x1,7x2,.2
ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

viper 12, 20, 40

* Anschlussleistung
* Rated drive power
529/654/791

733/905/1095
** Option / Option

595/720/857

50/55/60 55/60/70
220 260
432/522/622 617/735/1000
265 250
20 20
38/50/63 45/59/88
290/352/418 511/608/827
2200/1810/1520 2300/1900/1400
400 - 50 400 - 50
15,3/16,3/18,3 19,8/21,3/24,3
5 5

EM 180TWP EM 280T
1800 2800
460 600
250-710 250 - 600 (+200)
920 x 920 970 x 970
650 x 650 650 x 650
2800 3000
6x10 6x10
160 - 68 170-77
1,8-320 2,0 - 420
68 * 81 *
10,7 15,5
6,2x1,9x24 7,1x2,0x2,6
viper 12, 20, 40 viper 12, 20, 40

736/876/119

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fur Premium / for premium execution **
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15,5
7,1x2,0x2,5

viper 12, 20, 40

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fiir High-Ausfiihrung / for high execution **

763/1039

16,9
7,1x2,1x26

viper 12, 20, 40

763/1039

22
8,3x22x26

viper 12, 20, 40

529/720/940

36
8,3x23x26

viper 12, 20, 40

720/940

1154/1508
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39
10,3x2,3x26

viper 20, 40, 60



Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1 Internat.size designation !

Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7

SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.

Aufspannplatten Standard hor. x vert.

Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub
Antrieb

Pumpenantriebsleistung

Olftillung

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe

1000-440

e-cap
GroBen von 1000 kN bis 4200 kN
Sizes from 1000 kN to 4200 kN

2000-940

2400-1340

2800-2440

2800-2440

3800-2440

4200-3440

Machine designations e- cap 440/100 e- cap 940/200 e-cap 1340/240 e-cap 2440/280 e-cap 2440/280 WP e-cap 2440/380 e-cap 3440/420

Injection unit

Screw diameter

Screw stroke

Max. injection capacity

Screw speed

L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4
L/D ratio (barrier screw)*
Recovery rate (barrier screw) * 4 5
Injection rate (regenerative) 6
Injection pressure (regenerative)
Injection pressure (max)

Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure
Heating wattage 7

Heating zones incl. nozzle 7
Clamping unit

Clamping force

Opening stroke

mold height min-max

Total daylight max.

Platen size standard hor. x vert.
Enlarged platen (Wide platen) h x v
Dist. between tie bars hor. x vert.
Drop out chute width

Mold weight max. 8

Number of mold cooling circuits
Ejector stroke « Ejector force

Dry cycle (Euromap 6) « stroke
Drive

Rated drive power

Oil reservoir capacity

Net clamp./injec. unit (without oil fill.)
Length x width x height

ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

cm3
min~?

g/sec

g/sec
cm3/sec
bar

bar

mm e kN
kW

kN

mm
mm
mm

mm
mm

mm

kg

#-x 1/min
mm e kN
sec ® mm

kW
I

to
m

35/40
175
168/220
540/420

24
30/38
288/377
2400/2000

305-28
12,4

1000
400
150 - 450 (+200)
730 - 680
510 x 460

1200

130 - 40
1-250

31*

7,5
55x1,6x2,2

* Anschlussleistung

* Rated drive power

50/55
220
432/522

390

24
56/65
589/712
1980/1650

400 - 50
18,4/19,4
6
2000
530
250 - 600 (+200)

900 x 900
620 x620

2600

170-70
1,3-250

70 *

12
6,7x1,9x%x2,2

1340
55/60
260
617/735
350

24
65/90
736/876
2330/1960

400 - 50
24,4/25,9
6
2400
600
250 - 600 (+200)

970 x 970
650 x 650

3000

170-77
1,5-250

86 *

15,6
74x2,0x2,6

2440
60/70
310
876/1193
280

24
90/118
707/962
2400/2000

500-75
31,5/35,6
6
2800
600
250 - 600 (+200)

970 x 970
650 x 650

3000

170-77
1,5-250

100 *

18,5
8,2x2,0x26

High Ausfiihrung Einspritzstrom Standard fiir e-cap / high execution injection rate standard for e-cap

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fur Premium / for premium execution **

** Option / Option

914/1106

950/1130

- Seite 28 / Page 28 -

876/1152

2440
60/70
310
876/1193
280

24
90/118
707/962
2400/2000

500 - 75
31,5/35,6
6
e-cap 280 WP
2800
600
250 - 600/(+200)

1100 x 1100

780 x780

4000

170.77
1,5-250

100 *

19,9
8,2x2,1x26

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fiar Premium / for premium execution **

876/1192

2440
60/70
310
876/1193
280

24
90/118
707/962
2400/2000
500-75
31,5/35,6
6
3800
700
300 - 750 (+200)
1140 x 1140
780 x 780

5200

210-120
1,7 - 250

17 *

22
8,2x2,2x26

876/1192

3440
70/80
340
1308/1709
240

25
118/145
1155/1508
2400/2000

700100
50,2/61,2
7
4200
700
350 - 750 (+200)
1350 x 1350

920 x 920

9300

210-120
1,9-250

186 *

36
9,8x2,4x2,6
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Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

e-max
GroBen von 500 kN bis 1800 kN
Sizes from 500 kN to 1800 kN

Internationale GréBenbezeichnung 1 Internat.size designation !

Maschinenbezeichnungen Machine designations EMX 50/50 EMX 310/100 EMX440/180 | [
50 80 200 440

Spritzeinheit

Schneckendurchmesser

Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7
SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg

Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x ver{
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub
Antrieb
Pumpenantriebsleistung
Olftillung

Gewicht und Abmessungen

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe

ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

Screw diameter

Screw stroke

Max. injection capacity

Screw speed

L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4
L/D ratio (barrier screw)*

Recovery rate (barrier screw) * 4 5
Injection rate (regenerative) 6
Injection pressure (regenerative)
Injection pressure (max)

Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure
Heating wattage 7

Heating zones incl. nozzle 7
Clamping unit

Clamping force

Opening stroke

mold height min-max

Total daylight max.

Platen size standard hor. x vert.
Enlarged platen (Wide platen) h x v
Dist. between tie bars hor. x vert.
Drop out chute width

Mold weight max. 8

Number of mold cooling circuits
Ejector stroke « Ejector force

Dry cycle (Euromap 6) « stroke

Drive

Rated drive power
Oil reservoir capacity
Weight and Dimensions
Net clamp./injec. unit (without oil fill.)
Length x width x height

ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

500-50 500-80 750-200 1000-310 1800-440
Injection unit 310

15/18/20 18/22 25/30 30/35 35/40
mm 80 100 120 160 175
cm3 14/20/25 25/38 59/85 113/154 168/220
min~1 450 450 400 420 420

24 22.5/18.7 24.8/20.5 23.6/20 20
g/sec 2,9/4,2/6,0 3.5/7.4 10.0/14.2 14.7/22.1 22.1/33.6
g/sec
cm3/sec 58/84/104 56/84 109/157 157/214 171/224
bar 2400/2400/2000 2200/2000 2400/2000 2400/2000 2400/1950
bar
mm ¢ kN 200 - 20 22528 220-28 225-28 305 - 28
kW 4,3/5,05/5,8 55 6.95 9.2 9.2
4 4 4 4 4

EMX 50 EMX 50 EMX 75 EMX 100 EMX 180
kN 500 500 750 1000 1800
mm 260 260 350 350 460
mm 150 - 350 150 - 350 150 - 450 150 - 450 250 - 600
mm
mm 520 x 470 520 x 470 650 x 600 650 x 600 760 x 775
mm
mm 370 x 320 370 x 320 460 x 410 460 x 410 520 x 520
mm
kg 480 480 1000 1000 1900
#-x 1/min 5x10 5x10 5x10 5x10 6x 10
mm e kN 100 - 22 100 - 22 100 - 24 100 - 24 130-37
sec e mm 1,2-230 1,2-230 1,45 - 320 1,45 -320 1,8-320
| - - - - -
to 3,1 3.2 3.9 4.4 7,2
m 3,7x1,3x1,8 3,7x1,3x1,8 40x1,3x1,9 40x1,3x1,9 54x1,4x2,0

ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5 ER-USP-5

viper 6, 12, 20 viper 6, 12, 20 viper 6, 12, 20 viper 6, 12, 20 viper 6, 12, 20, 40

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

* Anschlussleistung
* Rated drive power

Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fir High-Ausfiihrung / for high execution **

88/127/157 84/126 163/235 235/320
Max. Einspritzstrom / injection rate (cm3/sec) fur Premium / for premium execution **
141/203 114/171 221/318 326/444

** Option / Option
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Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1 Internat.size designation !

Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7

SchlieBeinheit

Machine designations DUO 1800/350 pico | DUO 2050/400 pico | DUO 2050/450 pico | DUO 2550/500 pico DUO 2550/550 pico | DUO 3550/600 pico | DUO 2550/650 pico

Injection unit
Screw diameter

Screw stroke mm
Max. injection capacity cm3
Screw speed min~?

L/D ratio (3-zone screw)

3500-1800

1800

duo

GroBen von 3500 kN bis 7000 kN
Sizes from 3500 kN to 7000 kN

4000-2050 4500-2050

2050

2050

5000-2550

2550

5500-2550

2550

6000-4000

3550

6500-2550

2550

7000-4000

DUO 3550/700 pico

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x ver{
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub

Pumpenantriebsleistung
Olftillung

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec
L/D ratio (barrier screw)*

Recovery rate (barrier screw) * 4 5 g/sec
Injection rate (regenerative) 6 cm3/sec
Injection pressure (regenerative) bar
Injection pressure (max) bar
Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure mm e kN
Heating wattage 7 kW
Heating zones incl. nozzle 7

Clamping unit

Clamping force kN
Opening stroke mm
mold height min-max mm
Total daylight max. mm
.Platen size standard hor. x vert. mm
Enlarged platen (Wide platen) h x v mm

Dist. between tie bars hor. x vert. mm
Drop out chute width mm
Mold weight max. 8 kg
Number of mold cooling circuits #-x 1/min
Ejector stroke - Ejector force mm e kN
Dry cycle (Euromap 6) « stroke sec ® mm

Rated drive power kW
Oil reservoir capacity |

Net clamp./injec. unit (without oil fill) to

60/70/80 60/70/80 60/70/80 70/80/85 70/80/85 70/80/90 70/80/85 70/80/90
270 300 300 310 310 390 310 390
763/1039/1357 848/1155/1508 848/1155/1508 1193/1558/1759 1193/1558/1759 1500/1960/2480 1193/1558/1759 1500/1960/2480
226 244/244/163 244/244/163 244/163/163 244/163/163 150 244/163/163 150
20 20 20 20 20 22 20 22
53/79/111 57/85/80 57/85/80 85/80/96 85/80/96 46/63/87 85/80/96 46/63/87
24 24 24 24 24 22 24 22
68/101/141 73/108/101 73/108/101 108/101/118 108/101/118 61/86/116 108/101/118 61/86/116
283/386/504 299/406/532 299/406/532 339/441/500 339/441/500 350/460/580 339/441/500 350/460/580
1960/1441/1105 2000/1480/1130 2000/1480/1130 1820/1400/1230 1820/1400/1230 2250/1730/1360 1820/1400/1230 2250/1730/1360
2360/1735/1330 2400/1780/1360 2400/1780/1360 2140/1640/1450 2140/1640/1450 2300/2030/1600 2140/1640/1450 2300/2030/1600
500-110 500-110 500-110 500-110 600-110 600 - 150 600-110 600 - 150
25/29/34 25/29/34 25/29/34 29/34/36 29/34/36 45/53/62 29/34/36 45/53/62

5 5 5 5 5 6/6/7 5 6/6/7
DUO 350 pico DUO 400 pico DUO 450 pico DUO 500 pico DUO 550 pico DUO 600 pico DUO 650 pico DUO 700 pico
3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000
1050 1050 1300 1300 1350 1350 1400 1400
350-850 350-850 350-900 350-900 400-950 400-950 450-950 450-950
1400 1400 1650 1650 1750 1750 1850 1850
1100 x 1190 1100 x 1190 1270 x 1260 1270 x 1260 1420 x 1370 1420 x 1370 1510 x 1440 1510 x 1440
800 x 800 800 x 800 910 x 830 910 x 830 1030 x 910 1030 x 910 1100 x 960 1100 x 960
700 700 870 870 1000 1000 1100 1100
6500 6500 8000 8000 9500 9500 11000 11000
8x10 8x10 8x10 8x 10 8x10 8x10 8x10 8x10
250 - 95 250- 95 250- 95 250-95 250 - 95 250- 95 250-95 250 - 95
2,4-550 2,4 -550 2,6 - 600 2,6 - 600 2,9-700 2,9-700 2,9-700 2,9-700
37 45 45 45 45 55 45 55
690 690 690 690 690 1000 750 1000
12/6 12/6,5 14/6,5 14/6,5 17/6,5 17/10 20/6,5 20/10
6,5x23x24 6,8x23x24 71x2,4x%x24 73x2,4x%x24 7,5x25x%x2,5 82x25x25 7,7 x2,6x2,6 8,3x2,6x2,6

Lange x Breite x Hohe

Length x width x height m

ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

viper 20, 40, 60

viper 20, 40, 60

viper 20, 40, 60
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viper 20, 40, 60

viper 20, 40, 60, 90

viper 20, 40, 60, 90

viper 40, 60, 90
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Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1
Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7
SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x ver{
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub
Antrieb

Pumpenantriebsleistung

Olftillung

Internat.size designation !

Machine designations DUO 4550/800 DUO 5550/900 DUO 7050/1000 DUO 11050/1100 DUO 11050/1300 DUO 16050/1500 DUO 16050/1700

Injection unit
Screw diameter

Screw stroke mm
Max. injection capacity cm3
Screw speed min~?

L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec
L/D ratio (barrier screw)*

Recovery rate (barrier screw) * 4 5 g/sec
Injection rate (regenerative) 6 cm3/sec
Injection pressure (regenerative) bar
Injection pressure (max) bar
Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure mm e kN
Heating wattage 7 kW
Heating zones incl. nozzle 7

Clamping unit

Clamping force kN
Opening stroke mm
mold height min-max mm
Total daylight max. mm
.Platen size standard hor. x vert. mm
Enlarged platen (Wide platen) h x v mm

Dist. between tie bars hor. x vert. mm
Drop out chute width mm
Mold weight max. 8 kg
Number of mold cooling circuits #-x 1/min
Ejector stroke - Ejector force mm e kN
Dry cycle (Euromap 6) « stroke sec ® mm
Drive

Rated drive power kW

Oil reservoir capacity |

8000-5400

4550

duo

GroBen von 8000 kN bis 20000 kN
Sizes from 8000 kN to 20000 kN

9000-6000

5550

10000-8700

7050

11000-13000

11050

13000-13000

11050

15000-17500

16050

17000-17500

16050

20000-23200
DUO 23050/2000

135/150/160
720
10310/12720/14480
85
22
139/181/200
22
182/237/279
1445/1785/2030
1740/1410/1240
2250/1820/1600

1100210
109/118/133
7
DUO 2000
20000
3000
800-1800
3800
2700 x 2430

2000 x 1600

62000
10 x 30
400 - 385
5,5- 1400

225
3000

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe

Net clamp./injec. unit (without oil fill) to
Length x width x height m

ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

80/90/105 80/90/105 90/105/120 105/120/135 105/120/135 120/135/150 120/135/150
390 430 480 570 570 620 620
1960/2480/3380 2160/2740/3720 3050/4160/5430 4940/6450/8160 4940/6450/8160 7010/8870/10960 7010/8870/10960
140 148 130 120 120 100 100
22 22 22 22 22 22 22
59/81/121 62/85/128 75/112/157 104/145/195 104/145/195 121/163/213 121/163/213
22 22 22 22 22 22 22
80/108/159 85/114/168 100/147/206 136/191/256 136/191/256 159/214/279 159/214/279
420/530/720 450/560/760 585/800/1040 760/990/1255 760/990/1255 985/1245/1540 985/1245/1540
2300/1910/1400 2300/1910/1400 2250/1650/1260 1930/1480/1170 1930/1480/1170 2080/1640/1330 2080/1640/1330
2300/2180/1600 2300/2180/1600 2300/2090/1600 2300/2020/1600 2300/2020/1600 2300/1980/1600 2300/1980/1600
700 - 150 700 - 150 700 - 150 700 - 150 950 - 150 950210 950-210
53/62/73 53/62/73 65/74/89 74/89/97 74/89/97 98/109/118 98/109/118
6/7/7 6/7/7 7 7 7 6/7/7 6/7/7
DUO 800 DUO 900 DUO 1000 DUO 1100 DUO 1300 DUO 1500 DUO 1700
8000 9000 10000 11000 13000 15000 17000
1600 1600 1800 1800 2350 2350 2550
500-1100 500-1100 600-1200 600-1200 700-1400 700-1400 800-1600
2100 2100 2400 2400 3050 3050 3350
1550 x 1520 1550 x 1520 1850 x 1810 1850 x 1810 2200 x 1990 2200 x 1990 2420 x 2170
1170 x 1000 1170 x 1000 1400 x 1150 1400 x 1150 1530 x 1275 1530 x 1275 1850 x 1415
13000 13000 21000 21000 30000 30000 45000
8x10 8x10 10 x 30 10 x 30 10 x 30 10 x 30 10 x 30
300- 180 300- 180 300- 215 300- 215 300 - 230 300 - 230 300 - 230
3,3-800 3,3-800 3,9-1000 3,9-1000 4,4-1100 4,4-1100 4,9 - 1300
75 90 110 130 130 165 165
1000 1000 1800 1800 1800 3000 3000
28/10 28/10 39/17 39/18 54/18 54/28 68/28
9,2x3,2x2,4 9,2x3,2x24 10,6 x 3,5x 2,7 10,6 x 3,5x%x 2,7 12,0x3,7x2,9 13,2x3,7x2,9 13,3x4,0x 3,1

viper 40, 60, 90 viper 40, 60, 90 viper 40, 60, 90 viper 40, 60, 90 viper 40, 60, 90 viper 40, 60, 90 viper 60, 90
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96/29
14,4 x4,3x3,5

ERC 123
viper 90, 120



Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1 Internat.size designation !

duo

GroBen von 23000 kN bis 55000 kN
Sizes from 23000 kN to 55000 kN

23000-35000 27000-46000 27000-55200

32000-80000

40000-100000

55000-130000

Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit

Machine designations DUO 35050/2300 DUO 45050/2700 DUO 55050/2700 DUO 75050/3200  DUO 100050/4000 | DUO 130050/5500 | |

Injection unit 35050 45050 55050 75050 100050 130050

Schneckendurchmesser Screw diameter 160/170/180 180/190/200 190/200/215 215/230/245 230/245/260
Dosierweg Screw stroke mm 860 900 970 1050 1350 1350
Max. Hubvolumen Max. injection capacity cm3 17290/19520/21880 | 22900/25520/28270 | 27500/30470/35220 38120/43620/49500 56090/63640/71680 71680
Schneckendrehzahl Screw speed min” 85 74 65 60 42 42
L/D Schneckenlange (3-Zonen) L/D ratio (3-zone screw) 22 22 22/22/- - - -
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2: 3. 4 | Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec 200/234/270 235/271/313 238/275/- - - -
L/D Schneckenlange Barriere* L/D ratio (barrier screw)* 22 22 22/22/25 25 25 25
Plastifizierleistung Barriere * 4 5 Recovery rate (barrier screw) * 4 5 g/sec 279/325/375 327/374/426 328/374/465 429/508/597 356/418/485 485
Einspritzstrom 6 Injection rate (regenerative) © cm3/sec 1825/2060/2310 2170/2420/2680 1750/1950/2250 2200/2500/2850 2500/2850/3230 3710
Spez. Spritzdruck Injection pressure (regenerative) bar 1550/1370/1220 1570/1410/1270 1910/1730/1490 1800/1600/1400 1700/1500/1330 1400
Spez. Spritzdruck erhdht Injection pressure (max) bar 2030/1800/1600 2010/1800/1630 2000/1810/1700 2100/1840/1620 1840/1620/1440 1800
Dusenweg e Disenanpresskraft Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure mm e kN 1100210 1300210 2400 - 210 2400 - 210 2400 - 210 3500210
Heizleistung 7 Heating wattage 7 kW 152/164/170 170/182/188 182/188/222 279/297/321 297/321/340 349
Anzahl Heizzonen inkl. Diise 7 Heating zones incl. nozzle 7 8 8/9/9 9/9/11 12/13/14 13/14/14 14
SchlieBeinheit Clamping unit DUO 2300 DUO 2700 DUO 2700 DUO 3200 DUO 4000 DUO 5500
SchlieBkraft Clamping force kN 23000 27000 27000 32000 40000 55000
Offnungsweg Opening stroke mm 3000 3100 3100 3100 3300 4500
Werkzeugeinbauhdhe min-max. mold height min-max mm 800-1800 800-2000 800-2000 1100-2000 1100-2200 1500-2500
Plattenabstand max. Total daylight max. mm 3800 3900 3900 4200 4400 6000
Aufspannplatten Standard hor. x vert. Platen size standard hor. x vert. mm 2700 x 2430 2970 x 2640 2970 x 2640 3020 x 2680 3300 x 3000 3500 x 3500
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x| Enlarged platen (Wide platen) h x v mm
Lichter Holmabstand hor. x vert. Dist. between tie bars hor. x vert. mm 2000 x 1600 2175 x 1750 2175 x 1750 2240 x 1800 2300 x 2000 2530 x 2530
Ausfallschachtbreite Drop out chute width mm
Werkzeuggewicht max. 8 Mold weight max. 8 kg 62000 75000 75000 81000 90000 130000
Anzahl der Werkzeugkuhlkreise Number of mold cooling circuits #-x I/min 10 x 30 10 x 30 10 x 30 10 x 30 10 x 30 10 x 30
Auswerferweg e Auswerferkraft Ejector stroke - Ejector force mm e kN 400 - 385 400 - 385 400 - 385 400 - 385 400 - 385 600 - 800
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub Dry cycle (Euromap 6) - stroke sec ® mm 5,5 1400 5,8 - 1500 5,8 - 1500 6,8 - 1500 7,5-1600 11,4-1750
Pumpenantriebsleistung Rated drive power kW 270 330 400 440 440 550
Olftillung Qil reservoir capacity | 4200 4200 6200 6200 6200 6200
Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 0)) | Net clamp./injec. unit (without oil fill.) to 96/38 122/41 122/65 145/65 185/69 300/110
Lange x Breite x Hohe Length x width x height m 154x4,3x3,5 16,5x5,0x 3,8 20,5x5,0x3,8 20,5x5,0x4,0 23,2x52x4,3 255x5,5x5,3
ENGEL Roboter ENGEL Robot
1 SchlieBkraft [kN] - max. Schussvolumen 1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x ERC 123 ERC 123 ERC 123 ERC 123 ERC 123 ERC 123
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000 Injection pressure max [bar]/1000 viper 90, 120 viper 90, 120 viper 90, 120 viper 90, 120 viper 120 viper 120

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100
3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100
3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward

ETR 10100 acc. ETR 10100
4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR 4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
10100 ETR 10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option
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Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

duo - WP*
GroBen von 6000 kN bis 17000 kN
Sizes from 6000 kN to 17000 kN

Internationale GréBenbezeichnung 1 Internat.size designation !
Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit

Injection unit

Schneckendurchmesser Screw diameter

Dosierweg Screw stroke mm
Max. Hubvolumen Max. injection capacity cm3
Schneckendrehzahl Screw speed min~?
L/D Schneckenlange (3-Zonen) L/D ratio (3-zone screw)

Plastifizierleistung (3-Zonen) 2: 3. 4 | Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec
L/D Schneckenlange Barriere* L/D ratio (barrier screw)*

Plastifizierleistung Barriere * 4 © | Recovery rate (barrier screw) * 4 5 g/sec
Einspritzstrom 6 Injection rate (regenerative) 6 cm3/sec
Spez. Spritzdruck Injection pressure (regenerative) bar
Spez. Spritzdruck erhdht Injection pressure (max) bar
Dusenweg e Disenanpresskraft Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure mm e kN
Heizleistung 7 Heating wattage 7 kW

Heating zones incl. nozzle 7
Clamping unit

Anzahl Heizzonen inkl. Diise 7
SchlieBeinheit

SchlieBkraft Clamping force kN
Offnungsweg Opening stroke mm
Werkzeugeinbauhdhe min-max. mold height min-max mm
Plattenabstand max. Total daylight max. mm
Aufspannplatten Standard hor. x vert. Platen size standard hor. x vert. mm
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x| Enlarged platen (Wide platen) h x v mm
Lichter Holmabstand hor. x vert. Dist. between tie bars hor. x vert. mm
Ausfallschachtbreite Drop out chute width mm
Werkzeuggewicht max. 8 Mold weight max. 8 kg
Anzahl der Werkzeugkuhlkreise Number of mold cooling circuits #-x 1/min
Auswerferweg e Auswerferkraft Ejector stroke - Ejector force mm e kN
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub Dry cycle (Euromap 6) - stroke sec ® mm
Antrieb Drive

Pumpenantriebsleistung Rated drive power kW
Olftillung Qil reservoir capacity |

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne ©)) | Net clamp./injec. unit (without oil fill.)
Lénge x Breite x Héhe Length x width x height
ENGEL Roboter ENGEL Robot

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

to
m

6000-5400

4550

7000-6000

5550

9000-8700

7050

11000-13000

11050

15000-17500

16050

80/90/105 80/90/105 90/105/120 105/120/135 120/135/150
390 430 480 570 620
1960/2480/3380 2160/2740/3720 3050/4160/5430 4940/6450/8160 7010/8870/10960
140 148 130 120 100
22 22 22 22 22
59/81/121 62/85/128 75/112/157 104/145/195 121/163/213
22 22 22 22 22
80/108/159 85/114/168 100/147/206 136/191/256 159/214/279
420/530/720 450/560/760 585/800/1040 760/990/1255 985/1245/1540
2300/1910/1400 2300/1910/1400 2250/1650/1260 1930/1480/1170 2080/1640/1330
2300/2180/1600 2300/2180/1600 2300/2090/1600 2300/2020/1600 2300/1980/1600
600 - 150 700 - 150 700 - 150 950 - 150 950210

53/62/73 53/62/73 65/74/89 74/89/97 98/109/118
6/7/7 6/7/7 7 7 6/7/7
DUO 600 WP pico DUO 700 WP DUO 900 WP DUO 1100 WP DUO 1500 WP
6000 7000 9000 11000 15000
1400 1600 1800 2350 2550
450-1080 500-1030 600-1160 700-1280 800-1460
1850 2100 2400 3050 3350
1510 x 1440 1550 x 1520 1850 x 1810 2200 x 1990 2420 x 2170
1115 x 975 1190 x 1020 1420 x 1170 1565 x 1310 1865 x 1430
1100
11000 13000 21000 30000 45000
8x10 8x10 10 x 30 10 x 30 10 x 30
250-95 300- 180 300215 300 - 230 300 - 230
2,9-700 3,2-800 3,8-1000 4,3-1100 4,8 - 1300
75 90 110 130 165
1000 1000 1800 1800 3000
20/10 27/10 38/17 52/18 66/28
8,5x2,6x2,6 92x3,2x24 10,6 x 3,5x%x 2,6 12,0x3,7x2,9 13,3x4,0x 3,1
viper 40, 60, 90 viper 40, 60, 90 viper 40, 60, 90 viper 40, 60, 90 viper 60, 90

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

* DUO-WP = SchlieBeinheit mit um 1 Stufe vergréBerten Platten
* DUO-WP = Clamping unit with platens 1 size enlarged
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17000-23200

Machine designations DUO 4550/600 WP pico | DUO 5550/700 WP | DUO 7050/900 WP | DUO 11050/1100WP ~ DUO 16050/1500WP | DUO23050/1700WP | |

23050
135/150/160
720
10310/12720/14480
85
22
139/181/200
22
182/237/279
1445/1785/2030
1740/1410/1240
2250/1820/1600
1100 - 210
109/118/133
7
DUO 1700 WP
17000
3000
800-1550
3800
2700 x 2430

2045 x 1645

62000
10 x 30
400 - 385
5,4 -1400

225
3000

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

96/29
14,4x4,3x3,5

ERC 123
viper 90, 120
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Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1 Internat.size designation !

Maschinenbezeichnungen

Spritzeinheit

duo - WPX*

GroBen von 5000 kN bis 11000 kN
Sizes from 5000 kN to 11000 kN

11000-23200

23050

Machine designations DUO 7050/500WPX pico | DUO 11050/700 WPX | DUO 16050/900 WPX | DUO 23050/1100 WPX ]

Schneckendurchmesser

Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7
SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x ver{
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub
Antrieb
Pumpenantriebsleistung
Olftillung

Gewicht und Abmessungen

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe

ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

5000-8700 7000-13000 9000-17500
Injection unit 7050 11050 16050
Screw diameter 90/105/120 105/120/135 120/135/150
Screw stroke mm 480 570 620
Max. injection capacity cm3 3050/4160/5430 4940/6450/8160 7010/8870/10960
Screw speed min” 130 120 100
L/D ratio (3-zone screw) 22 22 22
Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec 75/112/157 104/145/195 121/163/213
L/D ratio (barrier screw)* 22 22 22
Recovery rate (barrier screw) * 4.5 g/sec 100/147/206 136/191/256 159/214/279
Injection rate (regenerative) © cm3/sec 585/800/1040 760/990/1255 985/1245/1540
Injection pressure (regenerative) bar 2250/1650/1260 1930/1480/1170 2080/1640/1330
Injection pressure (max) bar 2300/2090/1600 2300/2020/1600 2300/1980/1600
Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure mm e kN 600 - 150 700 - 150 950210
Heating wattage 7 kW 65/74/89 74/89/97 98/109/118
Heating zones incl. nozzle 7 7 7 6/7/7
Clamping unit DUO 500 WPX pico DUO 700 WPX DUO 900 WPX
Clamping force kN 5000 7000 9000
Opening stroke mm 1400 1800 2350
mold height min-max mm 450-940 600-880 700-1040
Total daylight max. mm 1850 2400 3050
Platen size standard hor. x vert. mm 1510 x 1440 1850 x 1810 2200 x 1990
Enlarged platen (Wide platen) h x v mm
Dist. between tie bars hor. x vert. mm 1130 x 990 1440 x 1190 1585 x 1330
Drop out chute width mm 1100
Mold weight max. 8 kg 11000 21000 30000
Number of mold cooling circuits #-x I/min 8x 10 10 x 30 10 x 30
Ejector stroke « Ejector force mm e kN 250 - 95 300- 215 300 - 230
Dry cycle (Euromap 6) « stroke sec e mm 2,9-700 3,8-1000 4,3-1100
Drive
Rated drive power
Qil reservoir capacity | 1800 1800 3000
Weight and Dimensions
Net clamp./injec. unit (without oil fill) to 19/17 37/18 51/28
Length x width x height m 9,6 x2,6x2,5 10,6 x 3,5x 2,6 13,2x3,7x2,9
ENGEL Robot
1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [barl/1000 viper 40, 60, 90 viper 40, 60, 90 viper 40, 60, 90

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.

ETR 10100 * DUO-WPX = SchlieBeinheit mit um 2 Stufen vergroBerten Platten

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

* DUO-WPX = Clamping unit with platens 2 sizes enlarged
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135/150/160
720
10310/12720/14480
85
22
139/181/200
22
182/237/279
1445/1785/2030
1740/1410/1240
2250/1820/1600
950 - 210
109/118/133
7
DUO 1100 WPX
11000
2550
800-1130
3350
2420 x 2170

1900 x 1465
45000
10 x 30

300230
4,8 - 1300
3000
64/29

13,3x4,0x 3,0

viper 60, 90
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Technische D
SchlieB- und Spritzagg

aten / Technical data
regate sind variabel kombinierbar.

Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1

Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7

SchlieBeinheit

Internat.size designation !

Machine designations SP 180/45 SP 180/45 WP SP 280/55 SP 280/55 WP SP 380/70 SP 380/70 WP SP 500/90

Injection unit
Screw diameter

1800-460

speed

GroéBen von 1800 kN bis 5000 kN

Sizes from 1800 kN to 5000 kN

1800-460

2800-810

810

2800-810

810

3800-1760

1760

3800-1760

1760

5000-3560

3560
80/90
270
1357/1718
300**

25-28/25
172%%/231%*
2512/3180
2530/2000
700 - 148
71,5
7

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.

Aufspannplatten Standard hor. x vert.

Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub
Antrieb

Pumpenantriebsleistung

Olftillung

Screw stroke mm

Max. injection capacity cm3
Screw speed min~?
L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec
L/D ratio (barrier screw)*

Recovery rate (barrier screw) * 4 5 g/sec
Injection rate (regenerative) 6 cm3/sec
Injection pressure (regenerative) bar
Injection pressure (max) bar
Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure mm e kN
Heating wattage 7 kW
Heating zones incl. nozzle 7

Clamping unit

Clamping force kN
Opening stroke mm
mold height min-max mm
Total daylight max. mm
Platen size standard hor. x vert. mm
Enlarged platen (Wide platen) h x v mm

Dist. between tie bars hor. x vert. mm
Drop out chute width mm
Mold weight max. 8 kg
Number of mold cooling circuits #-x 1/min
Ejector stroke - Ejector force mm e kN
Dry cycle (Euromap 6) « stroke sec ® mm
Drive

Rated drive power kW

Oil reservoir capacity |

5000
860
350-950/(+300)
1810 (2110)
1350 x 1350

920 x 920

9300

6 x 30
250 - 160
1,8 -600

90**
950

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe

Net clamp./injec. unit (without oil fill) to
Length x width x height m

ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

40/45 40/45 50/55 50/55 60/70 60/70
135 135 165 165 210 210
170/215 170/215 324/392 324/392 594/808 594/808
450%* 450%* 320%* 320%* 300%* 300**

24 24 24 24 24 24
48**/65%* 48%*/65** 61%*/77** 61%*/77** 90%*/133** 90%*/133**
1005/1272 1005/1272 1571/1901 1571/1901 2262/3079 2262/3079
2520/2077 2520/2077 2430/2025 2430/2025 2480/2066 2480/2066
360 - 104 360 - 104 465 - 104 465 - 104 537 -104 537 -104
17 17 25 25 37 37
6 6 6 6 6 6

SP 180 WP SP 280 WP SP 380 WP
1800 1800 2800 2800 3800 3800
460 460 600 600 700 700
250-600(+200) 250-710 250-600(+200) 250-600(+200) 300-750/(+200) 300-750/(+200)
1060 (1260) 1170 1200 (1400) 1200 (1400) 1450 (1650) 1450 (1650)
760 x 760 920 x 920 970 X 970 1100 X 1100 1140 x 1140 1300 x 1300
520x520 650x650 650x650 780x780 780x780 920x920
1900 2800 3000 4050 5200 6900
6 x 30 6 x 30 6 x 30 6 x 30 6 x 30 6 x 30
140 - 56,5 140 - 56,5 200-77 200-77 220-96 220-96
1,2-320 1,2-320 1,5-420 1,5-420 1,6 - 500 1,6 - 500
45 (37*%) 45 (37*%) 55 (45*%) 55 (45*%) 75 (75*%) 5 (75%%)
465 465 650 650 700 700

8,9 10,3 13,5 14,9 20,5 22,5

6,0x1,8x2,3 6,2x1,9x2,3 7,1X20X25 7,1X2,1X2,6 8,5x22x2,5 8,5x2,2x26

viper 12, 20, 40

** Electric screw drive

viper 12, 20, 40

** Elektrischer Schneckenantrieb

viper 12, 20, 40
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viper 12, 20, 40

viper 12, 20, 40

viper 12, 20, 40

34,5
10,3x2,5x%x2,4

viper 20, 40
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Technische D
SchlieB- und Spritzagg

aten / Technical data
regate sind variabel kombinierbar.

Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1

Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7
SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x ver{
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub

Internat.size designation !

Machine designations e-insert 80 H/25 e-insert 200 H/50 e-insert 310 H/70 e-insert 440 H/90 e-insert 80 V/40 e-insert 200 V/60 e-insert 310 V/80

Injection unit

Screw diameter

Screw stroke

Max. injection capacity

Screw speed

L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4
L/D ratio (barrier screw)*
Recovery rate (barrier screw) * 4 5
Injection rate (regenerative) 6
Injection pressure (regenerative)
Injection pressure (max)

Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure
Heating wattage 7

Heating zones incl. nozzle 7
Clamping unit

Clamping force

Opening stroke

mold height min-max

Total daylight max.

.Platen size standard hor. x vert.
Enlarged platen (Wide platen) h x v
Dist. between tie bars hor. x vert.
Drop out chute width
Mold weight max. 8
Number of mold cooling circuits
Ejector stroke « Ejector force
Dry cycle (Euromap 6) « stroke

cm3
min~?

g/sec

g/sec
cm3/sec
bar

bar

mm e kN

#-x 1/min
mm e kN
sec ® mm

250-80

80 H
18/22
100
25/38
400
22,5/18,7
2,8/6,4

56/83
2200/2000

5,45
4
IN 25
250
200
270
470
450 x 340
@ 1200 *

4x10
105 - 20

e-insert H

GréBen von 250 kN bis 900 kN

Sizes from 250 kN to 900 kN

500-200

200 H
18/22
100

25/38
400

22,5/18,7
2,8/6,4

56/83
2200/2000

5,45
4
IN 50
500
300
270
570
590 x 340
@ 1200 *

4x10
105 - 20

700-310

310 H
25/30
120
59/85
400
24,8/20,5
10,0/14,2

108/155
2400/2000

6,95
4

IN 70

700

300

270

570
590 x 340
@ 1200 *

4x10
105 - 20

900-440

440 H
30/35
160
113/154
360
23,6/20
12,6/18,9

155/211
2400/2000

9,2
4
IN 90
900
300
270
570
590 x 340
@ 1200 *

4x10
105 - 20

400-80

80V
18/22
100
25/38
400
22,5/18,7
2,8/6,4

56/83
2200/2000

5,45
4
IN 40
400
330
190
520
910 x 400
@ 1200/1600 *

4x10
105 - 20

e-insertV

GroéBen von 400 kN bis 1000 kN

Sizes from 400 kN to 1000 kN

400-200

200V
18/22
100
25/38
400
22,5/18,7
2,8/6,4

56/83
2200/2000

5,45
4
IN 60
600
330
190
520
910 x 400
@ 1200/1600 *

4x10
105 - 20

800-310

310V
25/30
120
59/85
400
24,8/20,5
10,0/14,2

108/155
2400/2000

6,95
4
IN 80
800
350
250
600
1130 x 500
@ 1200/1600 *

6x 10
105 - 20

1000-440

e-insert 440 V/100

30/35
160
113/154
360
23,6/20
12,6/18,9

155/211
2400/2000

600
1130 x 500
@ 1200/1600 *

6x10
105 - 20

Antrieb Drive

Pumpenantriebsleistung
Olftillung

Rated drive power
Oil reservoir capacity

kW
I

185 + 35

185 + 35

185 + 35

185 + 35

180 + 18

180 + 18

180 + 30

180 + 30

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe
ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

Net clamp./injec. unit (without oil fill.)
Length x width x height
ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

to
m

6,3

* Drehtisch Durchmesser / Option Maschinenbreite vergroBert
* Rotary table diameter / option with enlarged machine width

6,4

6,4

- Seite 52 / Page 52 -

6,8

6,8

6,9

8,9
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Technische Daten / Technical data

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.
Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1 Internat.size designation !

Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Dosierweg

Max. Hubvolumen
Schneckendrehzahl

L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2 3, 4
L/D Schneckenlange Barriere*
Plastifizierleistung Barriere * 4 ©
Einspritzstrom 6

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhdht
Dusenweg e Disenanpresskraft
Heizleistung 7

Anzahl Heizzonen inkl. Duse 7
SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Offnungsweg
Werkzeugeinbauhdhe min-max.
Plattenabstand max.
Aufspannplatten Standard hor. x ver{
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x
Lichter Holmabstand hor. x vert.
Ausfallschachtbreite
Werkzeuggewicht max. 8

Anzahl der Werkzeugkuhlkreise
Auswerferweg e Auswerferkraft
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub
Antrieb

Pumpenantriebsleistung
Olftillung

Machine designations IN 80 H/25 IN 200 H/50 IN 330 H/70 IN 500 H/90 IN 650 H/120 IN 1050 H/140 IN 1350 H/240

Injection unit
Screw diameter

Screw stroke mm
Max. injection capacity cm3
Screw speed min~?

L/D ratio (3-zone screw)

Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec
L/D ratio (barrier screw)*

Recovery rate (barrier screw) * 4 5 g/sec
Injection rate (regenerative) 6 cm3/sec
Injection pressure (regenerative) bar
Injection pressure (max) bar
Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure mm e kN
Heating wattage 7 kW
Heating zones incl. nozzle 7

Clamping unit

Clamping force kN
Opening stroke mm
mold height min-max mm
Total daylight max. mm
.Platen size standard hor. x vert. mm
Enlarged platen (Wide platen) h x v mm

Dist. between tie bars hor. x vert. mm
Drop out chute width mm
Mold weight max. 8 kg
Number of mold cooling circuits #-x 1/min
Ejector stroke - Ejector force mm e kN
Dry cycle (Euromap 6) « stroke sec ® mm
Drive

Rated drive power kW

Oil reservoir capacity |

250-80

80 H

insert H
GroéBen von 250 kN bis 3000 kN
Sizes from 250 kN to 3000 kN

500-200 700-330

200 H

330 H

900-500

500 H
35/40/45
200
192/251/318
400/400/320/
20
21/32/34
24
31/44/47
151/198/250
1700/1300/1030
2390/2020/1595
30052
9,2/9,2/12,2
4/4/5
IN 90
900
300
270
570
590 x 340
@ 1200 *

4x10
100 - 20

18,5
185 + 35

1200-650

650 H
40/45/50
200
251/318/392
290
20
23/30/41
24
32/43/55
141/179/220
1930/1530/1240
2400/2040/1650
500-52
12,3/13,3/15,3
5
IN 120
1200
350
400
750
710 x 420
@ 1200/1600 *

6x 10
100 - 20

22
300 + 55

1400-1050

1050 H
50/55/60
215
422/510/607
230
20
32/43/53
24
44/55/69
211/255/303
1955/1615/1360
2330/2050/1725
35067
15,3/16,3/18,3
5
IN 140
1400
350
400
750
710 x 420
@ 1200/1600 *

6x10
100 - 20

30
350 +55

2400-1350

1350 H
55/60/70
260
617/735/1000
226
20
41/53/79
24
55/68/100
295/351/478
1760/1480/1090
2180/1830/1380
500-110
19,8/21,3/24,3
5
IN 240
2400
400
480
880
820 x 475
@ 1200/1600 *

6x10
100 - 20

37
300 +80

3000-1800
IN 1800 H/300

60/70/80
270
763/1039/1357
226
20
53/79/111
24
68/101/141
283/386/504
1960/1441/1105
2360/1735/1330
500-110
25,3/29,4/33,5
5
IN 300
3000
400
480
880
820 x 475
@ 1200/1600 *

6x10
100 - 20

37
300 +80

Gewicht und Abmessungen Weight and Dimensions

Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 61)
Lange x Breite x Hohe

Net clamp./injec. unit (without oil fill) to
Length x width x height m

ENGEL Roboter

1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen
[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach
ETR 10100

4 Werte flir PP bei TM-Maschinen nach ETR
10100

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

ENGEL Robot

1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x
Injection pressure max [bar]/1000

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward
acc. ETR 10100

4 Data for PP for Tecomelt machines acc.
ETR 10100

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

18/22/25 25/30/35 30/35/40
100 140 160
25/38/49 69/99/135 113/154/201
450/360/360 480 400/400/320
22,5/18,7/16,4 24,8/20,5/17,3 23,6/20/17,5
3,2/5,8/7,4 12/17/24 14/21/25
24,8/20,5/- 23,6/20/-
14/20/- 21/26/-
52/78/100 104/150/204 111/152/198
2200/1590/1230 2090/1450/1065 2180/1600/1220
2200/2060/1600 2400/2210/1620 2400/2175/1670
530-28 530-28 30052
53 6,8 9,2
4 4 4
IN 25 IN 50 IN 70
250 500 700
200 300 300
270 270 270
470 570 570
450 x 340 590 x 340 590 x 340
@ 1200 * @ 1200 * @ 1200 *
4x10 4x10 4x10
100 - 20 100 - 20 100 - 20
15 15 15
185 + 35 185 + 35 185 + 35
6,1 6,2 6,4
3,4x1,8x2,6 3,4x1,8x2,6 34x1,8x26

* Drehtisch-Durchmesser
* Rotary table diameter
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6,6
34x1,8x2,6

9/10/3,5
4,3/46x2,2x3,3

10/11/3,5
4,3/4,6 x 2,2 x 3,4

10/11/5
53/56x%x22x3,4
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14/15/3,5

4,3/4,6 x 2,2 x 3,4



Technische D

SchlieB- und Spritzaggregate sind variabel kombinierbar.

aten / Technical data

Clamping and injection units can be combined variably.

Internationale GréBenbezeichnung 1

Maschinenbezeichnungen
Spritzeinheit

Internat.size designation !

Machine designations IN 80 V/40 IN 200 V/60 IN 330 V/80 IN 500 V/100 IN 650 V/130 IN 750 V/160 IN 1050 V/160

Injection unit

Schneckendurchmesser Screw diameter 18/22/25 25/30/35 30/35/40 35/40/45 40/45/50 45/50/55 50/55/60
Dosierweg Screw stroke mm 100 140 160 200 200 200 215
Max. Hubvolumen Max. injection capacity cm3 25/38/49 69/99/135 113/154/201 192/251/318 251/318/392 318/392/475 422/510/607
Schneckendrehzahl Screw speed min~? 450/360/360 480 400/400/320 400/400/320 290 230 230
L/D Schneckenlange (3-Zonen) L/D ratio (3-zone screw) 22,5/18,7/16,4 24,8/20,5/17,3 23,6/20/17,5 20 20 20 20
Plastifizierleistung (3-Zonen) 2: 3. 4 | Recovery rate (3-zone screw) 2 3. 4 g/sec 3,2/5,8/7,4 12/17/24 14/21/25 21/32/34 23/30/41 24/33/43 32/43/53
L/D Schneckenlange Barriere* L/D ratio (barrier screw)* 24,8/20,5/- 23,6/20/- 24 24 24 24
Plastifizierleistung Barriere * 4 5 Recovery rate (barrier screw) * 4 5 g/sec 14/20/- 21/26/- 31/44/47 32/43/55 34/44/56 44/55/69
Einspritzstrom 6 Injection rate (regenerative) © cm3/sec 52/78/100 88/126/172 111/152/198 151/198/250 141/179/220 230/284/343 211/255/303
Spez. Spritzdruck Injection pressure (regenerative) bar 2200/1590/1230 2090/1450/1065 2180/1600/1230 1700/1300/1030 1930/1525/1240 1760/1430/1180 1955/1615/1360
Spez. Spritzdruck erhdht Injection pressure (max) bar 2200/2060/1600 2400/2210/1620 2400/2180/1670 2390/2020/1595 2400/2040/1650 2360/1910/1580 2330/2050/1725
Dusenweg e Disenanpresskraft Nozzle stroke « Nozzle cont. pressure mm e kN 330-28 530-28 500 - 49 500 - 52 55067 55067 55067
Heizleistung 7 Heating wattage 7 kW 53 6,8 9,2 9,2/9,2/12,2 12,3/13,3/15,3 13,3/15,3/16,3 15,3/16,3/18,3
Anzahl Heizzonen inkl. Diise 7 Heating zones incl. nozzle 7 4 4 4 4 5 5 5
SchlieBeinheit Clamping unit IN 40 IN 60 IN 80 IN 100 IN 130 IN 160 IN 160
SchlieBkraft Clamping force kN 400 600 800 1000 1300 1600 1600
Offnungsweg Opening stroke mm 330 330 350 350 450 450 450
Werkzeugeinbauhdhe min-max. mold height min-max mm 190 190 250 250 300 300 300
Plattenabstand max. Total daylight max. mm 520 520 600 600 750 750 750
Aufspannplatten Standard hor. x vert. Platen size standard hor. x vert. mm 910 x 400 910 x 400 1130 x 500 1130 x 500 1330 x 500 1330 x 500 1330 x 500
Aufspannplatten vergr. (Wide platen) h x| Enlarged platen (Wide platen) h x v mm @ 1200 * @ 1200 * @ 1200 * /1600 ** @ 1200 * / 1600 ** @ 1200 * / 1600 ** @ 1200 * /1600 ** @ 1200 * / 1600 **
Lichter Holmabstand hor. x vert. Dist. between tie bars hor. x vert. mm
Ausfallschachtbreite Drop out chute width mm
Werkzeuggewicht max. 8 Mold weight max. 8 kg
Anzahl der Werkzeugkuhlkreise Number of mold cooling circuits #-x I/min 4x10 4x10 4x10 4x10 4x10 4x10 4x10
Auswerferweg e Auswerferkraft Ejector stroke - Ejector force mm e kN 105 - 20,1 105 - 20,1 105 - 20,1 105 - 20,1 105 - 35,0 105 - 35,0 105 - 35,0
Trockenlauf (Euromap 6) ® Hub Dry cycle (Euromap 6) - stroke sec ® mm 2,1-160 2,1-160 3,0-250 3,0-250
Antrieb Drive
Pumpenantriebsleistung Rated drive power kW 15 15 15 18,5 30 30 30
Olftillung Qil reservoir capacity | 180 + 18 180 + 18 180 + 30 180 + 30 275+ 56 275+ 56 275 + 56
Netto SchlieB-/Spritzeinheit (ohne 0)) | Net clamp./injec. unit (without oil fill.) to 5,75 5,85 8,25 8,3 13,9 13,9 13,9
Lénge x Breite x Héhe Length x width x height m 2,51 x1,55x3,2 2,51 x 1,55 x 3,55 2,62 x 1689 x 3,77 2,62 x 1,68 x 4,03 2,9x%x2,1x4,6 2,9x2,1x4,7 2,9x%x2,1x4,8
ENGEL Roboter ENGEL Robot
1 SchlieBkraft [kN] — max. Schussvolumen 1 Clamp force [kN] - Injection capacity [cm3] x

[cm3] x spez.Spritzdruck erhoht [bar]/1000 Injection pressure max [bar]/1000

2 Werte fiir Polystyrol bis Spritzeinheit 2550
nach ETR 10100

2 Data for GPPS up to injection unit 2550
acc. ETR 10100

400-80

80V

insertV

GroBen von 400 kN bis 1600 kN
Sizes from 400 kN to 1600 kN

400-200

200V

800-330

330V

1000-500

500V

1300-650

650 V

1600-750

750 V

1600-1050

1050 V

* Drehtisch Durchmesser

3 Werte fiir HDPE ab Spritzeinheit 3550 nach 3 Data for HDPE from injection unit 3550 onward

ETR 10100 acc, ETR 10100 * Rotary table diameter
4 Werte flr PP bei TM-Maschinen nach ETR 4 Data for PP for Tecomelt machines acc. o . . . .
10100 ETR 10100 Option Maschinenbreite vergroBert

5 Werte fiir HDPE nach ETR 10100

6 Theoretische Werte

7 fiir 3-Zonenschnecke

8 davon max.-2/3 auf der beweglichen Platte,
Berechnung des Schwerpunktabstandes
auf beweglicher-Platte siehe Seite 34

* Option

5 Data for HDPE acc. ETR 10100

6 Theoretical values

7 for 3-zone screw lenght

8 of which max. 2/3 on the moving platen,
determination of the distance of the center of
gravity with respect to the moving platen see
page 34

* Option

** option with enlarged machine width
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ENGEL Linearroboter fir alle Anwendungsbereiche ENGEL Anlagenkomponenten
ENGEL Linear robots for all areas of application ENGEL cell components

Entnahmegreifer von ganz einfach bis hoch komplex
Take-off gripper from very simple to highly

ER-USP

Angussentnahme:
Sprue take-off:

- Entnehmen/Take-off
- Einlegen/insert
- Montieren/assembly

ENGEL Sonderanlagen fir jede Anwendung
ENGEL special cells for each application

Stand 2011

viper 12

ENGEL Hochgeschwindigkeitsentnahmesysteme ERS
ENGEL High-speed take-off systems ERS

ERC 123

10 100 1000 10000

Schliesskraft/clamp force (to)
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Umrechnung auf Spritzgewicht / Conversion into Shotweight
Spritzgewicht (g) = Hubvolumen (cm3) x Austragungsfaktor (g/cms)

Shot weight (g) = Injection capacity (em3) x Discharge factor (g/cm3)

Kunststofftype

Type of plastics

ABS
ABS/PC
PA6
PA 66
PA 66 GF 35
PBT
PBT GF 30
PC
PC GF 30
PC/PBT
PE-HD
PE-LD
PET
PMMA
POM
PP
PPT 20
PS
PVC
SAN
TPE-S
TPE-U
TPE-V

Austragsfaktor
Discharge factors

0,92
0,95
0,96
0,96
1,15
1,07
1,36
1,04
1,30
1,04
0,72
0,70
1,10
1,04
1,15
0,73
0,87
0,92
1,12
0,96
0,98
0,99
0,72

Schwerpunktabstand = 0,5 x 2/3 x max. Formhoéhe

center of gravity distance = 0.5 x 2/3 x max. mold height
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bei Schmelzetemperatur
at melt temperature °C

240
260
260
280
280
260
260
300
300
265
220
220
260
240
220
220
230
220
200
240
210
200
210

18
22
25
30
35
40
45
50
55
60
70
80
85
90
105
120
135
150
160
170
180
190
200
215
230
245
260

Empfohlener Dosierhub zwischen 1D und 3D
Recommended metering stroke between 1D and 3D

11
17
25
36
49
65
85
135
201
241
286
455
679
966
1325
1608
1929
2290
2694
3142
3903
4778
5775
6902

Schneckendurchmesser / Hubvolumen (cm3)
Screw diameter / Injection capacity (cm3)

131
170
269
402
482
573
909
1357
1932
2651
3217
3859
4580
5387
6283
7806
9556
11550
13804

13
18
32
51
75
107
147
196
254
404
603
723
859
1364
2036
2899
3976
4825
5788
6871
8081
9425
11708
14334
17325
20706

- Seite 63 / Page 63 -

17
25
42
67
101
143
196
261
339
539
804
965
1145
1818
2714
3865
5301
6434
7717
9161
10774
12566
15611
19112
23100
27608

11
21
31
53
84
126
179
245
327
424

1005
1206
1431
2273
3393
4831
6627
8042
9647
11451
13468
15708
19514
23890
28875
34510

14
25
37
64
101
151
215
295
392
509
808
1206
1447
1718
2728
4072
5797
7952
9651
11576
13741
16161
18850
23417
28668
34650
41412

16
29
43
74
118
176
250
344
457
594
943
1407
1688
2004
3182
4750
6763
9278
11259
13505
16032
18855
21991
27320
33446
40426
48315



ENGEL AUSTRIA - Plant location

AIRPORT
HORSCHING

BLOLE

OSTERREICH / AUSTRIA

ENGEL AUSTRIA GmbH
Stammwerk/parent factory

Klein- und Mittelmaschinen / small and mid range machines
Biiro/Office: Ludwig-Engel-StraBBe 1

A-4311 Schwertberg

tel: +43 (50) 620 0, fax: +43 (50) 620 3009

e-mail: sales@engel.at

ENGEL AUSTRIA GmbH

GroBmaschinenwerk / large machine plant
Biiro/Office: Steyrer Strae 20

A-4300 St. Valentin

tel: +43 (50) 620 0, fax: +43 (50) 620 5949

e-mail: sales@engel.at

ENGEL AUSTRIA GmbH

Automatisierungstechnik / automation technology
Biiro/Office: Ludwig-Engel-StraBBe 1

A-4407 Dietach

tel: +43 (50) 620 0, fax: +43 (50) 620 2159

e-mail: sales@engel.at
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